Realizari in determinarea instantanee a umiditétii untului

fabricat prin metoda continug

Fabricaren untulul prin procedeul
continuun a ridicat corinie nol atit
In domeniul  tehnologic de prelu-
crare- A laptelul, respectiv smintinii,
al organizicii producstlel eit st in
privingg metodelor de analizd, in
spocial In eeen eo priveste detormi-
narea wmiditdtil

Dacd pentru metoda traditionald,
discontinud, de fabricare a untuloi
cu ajutorul putineelor, determinarea
umiditifll po cale tormogravimetris
cd, In spefi cu balanie de tip
HLacta®, era perfect acceptabili ca
metoda  Industriald de control ol
procesului de  productic, trecerca la
fabricarca wuntulul  prin  procedonl
continuu & scos In o evidentd caren-
tole acestei metode, in special In
cepace - priveste durata el

Intradeviir, efectuarea unel  de-
termindri de umiditate e ajutorul
bhalantel ,Lacta®, dureazd, In me-
die {eu lvarca probel) cea 10 mi-
nute. T la prelevarea probel sl
pind la aflaren rexatatului, insta-
Intin continud funciionecazd Insd sl
in meest interval ea poale produce
1H—110 kg unt & cdrul umiditate
-nit-se mal poate corecta retroactiv,
In eazil In ecare nu era ecorespun-
zittoare.

Aceastd situatie Impunea gasivea
unct metode de determinare a 0mi-
ditafii mult mal rapidd si suficient
de precisi pontru o permite  ope-
ratoruiul 54 conduch  procesul si
s regleze instalajia continud astfel
incit umiditaten untului  produs 54
se afle intr-o plaji cit mai Ingustd
intre limita superioard admisibild
8i o wvaloare inferivara acceptabili
din punct de vedere coonomice.

Astle]l de aparale, ears misoacl
umiditaten oniului fabricat  prin
metoda ‘continui au constituit ablec-
tul ungr  preocupdrl in numercase
fadi (RD.G., URSS, Danemarca,
R.P.U., Franta, SUA, ole) In tara
noasird s-au facutl unele experimen-
Lari in acest domeniu In anii 1960—
1970, flind reluate la nivel de cer-
cotare sistematicd, In ultimil teef
ani eind problema a :‘l.TI‘I-D.‘iCI:It sl o

soluffonare tehnicd de  nivel in-

dustrinl:

Metoda pusi la punct de citre
LA — Bucuresti, constdl In mi-
surarea constantei dielectrice & un-
tului, constantd ce variazd In raport
direet eu umiditalea untuloi. Va-

Imarea  relativ ridicatd a Coa =
80,6, In raport cuaceen 8 glicerldelor
co compun untul, £, = 32— 35,
face ¢a, chiar la varlajlf micl ale
cantinutulul de umiditate, constanta
dic’ectrici a unfulul =4 aibd variatil
apreciabile ce pot {i misvrate. In
consecinid  dacd se realizenzi un
condensator avind eca dielectric un-
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tul, variatia umiditid{ii va determina
o modiflcare a capacitdfiit | acestuj
condensator,

Dupd numerpase incercidri g fost
realizat un traductor capaeitiv de o

formd speciald, care se fixeazd la
pura de debitare a instalatiel pen-
tru fabricarea continud a untului.
Cu ajutorul unul fider coaxial so
realizenzd  leglitura ea aparatul in-
dicator.

Partea  electronicd, realizatd pe
hazi de semiconductoare  euprinde
mal multe blocurl Iunctionale econ-
form schemel din fig. 1.
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Un osellalor siabilizat eg eunr
alimenteazd o punte de condensa-
toare din' care unul este teadue-
torul Cx. Variagia lai Cx  derechi-
Hbrepzid puntea jar semnalul obji-
nut este redresat s amplificat flind
citit po instrumentul indieator gra-
dat direct in procente de apd in
unt. In apparat sint realizate mai
multe ciccuite corectoare si de re-
glaj. Un selector de funciil permite
comutares aparatulul pe Cx, po un
candensator etalon Incorporat in a-
parat san peé circuitul de calibrare,
permitind astfel reglajul, controlul,
cuplarea sau decuplarea  masurireli
fird a scoate aparatol din functiu-
ne,

Alimentarea se face din roteaua
de curent prin intermedinl unol a-
limentator dublu, stabilizat, ampla=
sat In zona tabloulul clectric gene-

ral. In acest fel, la nivelul apara:
tului ajunge doar un curent elec.
tric de joasd tensiune (2 x 9 wvoltl)
neperfenlos I oconditil de umidi-
tate din sectin de fabrleare a unin-
Tui.

Sensibiiitatea umidimetrulul  este
remarcabildi 1 senla cuprinde umidi=
taghle de la 14=—18,3 ), fiind linfard
s divizath In zecimi de procent de
umilditate.

Trmidimetrul a fost testat in con-
ditii de productie la LLL. Brasov In
vidersa omologaril, timp de 30 zile
fard intrerupere, perloadd in care
ga facut determindri paralele en
balanja ,Lacta* eit si prin metoda
de referintd (eluva)  efectuate de
IIL. Brasov, IL.CA. i ISV. (ea
laborator oficial neatru). Rezultate-
e geestor vorilicirl pot Ml rezomate
In urmitoarele ;
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— Faid de media indicatiilor umi-
dimetrului de 1626 *, media a.
nalizelor ,Lacta™ este de 16,22%,
doct la o diferentd de 0,04%,

— Media zilnicd a abaterilor fatd
de metoda  Lacta a fost de
0,139, In minus sl 0,189, In

plus. Media geneealdi a abaterilor
zilnice o fosl de — 0019 i &
0,086 2,

— Fatd de analizele de reforingd,
umidimetral n ardtat o difecen.
tﬂ df" “.ﬂ'? “||.

Caracteristicile tehnice ale umi-
dimoetrulul sint cole de mal jos:

— Domeniul de indicare a wmiditaii
— Abatere medic falli de metoda termogravimetricd :

— Tensiunea de alimentare :

— Puterca total absorbitd :

— Timp de intrare in regim :

— Dimensiuni de gabarit: Lungime
Aparatul 260 mm
Traductorul 210 mm

14— 183"

+ 0.2%,

2 x 83 ViCL.

max. 3 W

oea 15 minute

Latime  Indliime  Greutate
170 mm 135 mm 3 ka
2 120 mm 1 kg

Prin introduceren in productie a
mldimotrulul, oste necesard  doar
o singurdl analizd cu balanta Lacta,
Ia Inceputul ficcdartii lot (vani doe
fermentare} de smintingd, In vederen
roglicii aparatului. Aecastd reglare
este necesard din cauzd cd Insusl-

rile dielectrice ale untului  depind,
in oorecare mdsurd s de caracle-
risticile  tehnologice ale smintinii.
Ansamblul acestor surse de eroare
fata de etalonul incorporat in apa.
rat se inlitucd prin aceastd analied
de reglaj cind etalonul de referingd

este ajustat la parametril caracles
ristici lotului i lueru, Un lot este
constituit de obicel dintr-o vand cu
pind la 5000 litel smintind, a edrel
prelucrare prin metoda continud du-
roazi, In medie 35—4 ore Interval
in eare umidimetrul Inloculeste in
mod eficace  pe laborantul analist
sl permile aperatorulul & intervind
prompt in caz de nevole la efectua-
rea corectiilor de umiditate Ia in-
stalatin continud.

Caleulele cconomice auw ariitat of
prin utilizares vmidinetrulul se re=
alizeazd  cite 30 loi economil In
ficcare tond de unl fabricat prin

metodn continud, mai ales pe soa-
ma emiterii piorderilor de grisime
luate cu marji de sigueanid in
cazul untului destinat exportulut.
Realizares umidimeteulul  creeazi
premize pentrn automatizarea fune-

- {ionfril instalalici de fabricare con-

linud a untului in privinia reglaju-
lui wmiditdiii



