NIKOLIC VASILIE
Schita biografica

De ce ar vrea un om obisnuit sd cunoasca viata altui om obisnuit? Poate ca sa se
compare? Sa invete ceva din greselile lui? Sa invete cate ceva din infaptuirile lui? Sa-i
cunoasca atitudinile fatda de lume? Dimensiunea spirituald?

Poate cate putin din toate acestea.

Origini
Subiectul acestei schite biografice s-a nascut la 27 octombrie 1928, in Timisoara,
dintr-o veche familie de intelectuali sarbi.

Tatal, Spasoie Nikoli¢, a absolvit — precoce — liceul la 16 ani si a urmat invatdmantul
teologic, urcand treptele afirmarii pana la cea de vicar episcopesc. Si-a luat un doctorat in
teologie, a urmat in paralel cursurile de drept unde si-a luat un al doilea doctorat in stiinte
juridice. Cu o vasta culturd umanistd, a fost un timp critic de arta la Budapesta, autor de
texte literare si pamflete, cunoscator al limbilor franceza, germana, maghiara, latind si
greaca veche si — dupa 1918 — si limba romana. Ca preot din cinul calugéresc, a venit in
Banat la finele primului rdzboi mondial, Tmpreund cu armata Serbiei, cam in preajma
Marii Uniri. Statul Romén, nou creat, 1-a preferat in calitate de cap al bisericii sarbesti din
Romania episcopului ,,en titre” de atunci al sarbilor, declarat ,,persona non grata”. Astfel a
ocupat postul din palatul episcopal, o cladire monumentala in Piata Unirii din Timisoara,
unde si-a dus activitatea prodigioasa pand in 1927, cand a renuntat la activitatea clericala
si la toate maririle si avantajele decurgand din 1nalta sa functie, s-a insurat cu Ecaterina
Perin, a cumpdrat o mosie intinsa in comuna Gherman, la cinci kilometri de granita cu
Jugoslavia. S-a stins din viatd in ianuarie 1951, bolnav, prigonit si chiar inchis de
autoritati pentru cota obligatorie de cereale, fiind cules de oameni milosi de pe o strada
din Timisoara si dus la spital unde a si decedat. Eu si sora mea eram in Bucuresti, la
facultate.

Si astfel am devenit ,,fiu de popa”, ,,fiu de mosier” si ,,fiu de chiabur”, dupa caz. Ca
in multe alte cazuri, acest lucru mi-a marcat intreaga viata.

In familie am primit o educatie sever, pe care azi o apreciez ca fiind buni. Aveam la
dispozitie o vastd literaturd beletristica, de istorie, filozofica, enciclopedica, in limbile
sarbd, maghiara, germana si franceza la inceput, apoi, odata cu Inceperea liceului si in
limba romana,

invitimant

Scoala primard am facut-o in limba sarba. Patru clase. Avand ambitii mari cu mine,
tata m-a Inscris pentru admitere la Liceul Regal ,,Regele Alexandru” din Belgrad, liceu de
elitd unde, dupd o examinare care a durat o sdptamana, am fost admis. Ca o curiozitate
ardt ca examinarea nu a constat Intr-un ,,scris si oral” la diferite materii. Am fost urmariti
sub raport comportamental, in grupuri de cate 6-7 copii de catre niste supraveghetori care
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ne dadeau (am aflat ulterior) note de comportament: daca suntem sociabili, agresivi,
lacomi, egoisti etc. lar pe langa probele clasice la diferite materii, atunci m-am intalnit
pentru prima datd cu teste scrise de ,inteligentd”, ,spirit de observatie”, ,jocuri de
caracterizare a personalitdtii” etc.

Toate ar fi fost bune daca, la 1 septembrie 1939, nu ar fi izbucnit cel de al doilea
razboi mondial. Intuind corect viitoarele sale urgii, parintii au decis sa nu ma mai trimita
departe de casa, in Jugoslavia ci s urmez liceul sarbesc din Timisoara care, pe baza unei
conventii cu statul Jugoslav, avea un curs de patru clase in cadrul Liceului Constantin
Diaconovici Loga in Timisoara dupd cum, in contrapartidd, romanii aveau un curs de
patru clase la un liceu echivalent din Varset. Fireste fiecare cu profesori de elitd din
Jugoslavia respectiv din Romania.

In aceasta sectie sarba a liceului, am urmat trei clase. Urma si trec mai departe la un
liceu cu limba de predare romana. Pe atunci, trecerea din clasa a patra in clasa a cincia se
facea pa baza unui examen numit ,,micul bacalaureat”. Acesta se dddea, desigur, in limba
romana. Apreciind just cd mi-ar fi fost foarte greu sd-1 dau daca as fi urmat toate cele
patru clase anterioare in limba sarba, parintii m-au inscris in clasa a patra la Liceul
Particular Piarist din Timisoara, pentru ca, macar un an sd invat si eu materiile in limba
romana, 1nainte de ,,micul bacalaureat”.

Liceul Piarist din Timisoara era si el considerat un liceu de elita. Pe langa profesori
eminenti, in liceu domnea asa zisul spirit Piarist la mentinerea caruia se veghea cu mare
grija. Erau acolo maghiari, nemti, romani, sarbi, evrei, cehi, slovaci etc. Desi eram in plin
razboi, cu armatele hitleriste bantuind prin Jugoslavia si in alte tari ale Europei, niciodata
dar niciodatd nu am auzit, din partea colegilor necum a profesorilor, nici cea mai mica
aluzie sau vorba rautdcioasa la adresa mea sau a altei nationalitati din acest liceu.

Piaristii erau unul din multele Ordine ale Bisericii Catolice, specializati in educatie si
invatdmant. Astazi, din perspectiva unei vieti nu tocmai lineare, imi dau seama cad o
faceau cu daruire absoluta si inaltd maiestrie profesionala.

De foarte tanar am fost inclinat spre stiintele exacte. Cultura umanistd o aveam cu
prisosintd in familie, mergeam regulat la spectacolele de operd (Opera din Cluj se
refugiase la Timisoara dupa Dictatul de la Viena) de teatru, manifestari culturale ale
sarbilor din Timisoara, lectura avida a bogatei biblioteci a parintilor. Pianul l-am invatat
de la mama. Impreuna cu sora mea am urmat cursuri de balet. Dar simteam ca lipseste
ceva. Oare personalitatea unui om se rezuma doar la atata?

Cand se strica ceva la instalatia electrica era chemat un meserias sa o repare. Cand
vechiul nostru aparat de radio Philips, compus din cinci unitati distincte, se defecta, era
chemat un inginer sa-1 pund la punct. Prietenul familiei, farmacistul Tamagkovici din
comuna Jamul Mare de langa Gherman, avea dulapuri pline cu tot felul de substante
misterioase, din care, mestecand sau mojarand prepara fel de fel de medicamente. Unchiul
meu, fratele mamei, Tmi povestea ca, atunci cand avea 15 ani (in 1922), a construit,
impreund cu un coleg, un aparat de radio emisie-receptie vocald cu care conversau, ei



locuind in cartiere diferite ale Timisoarei. Radiodifuziunea Romana s-a nascut abia in
1928. Carei lumi i apartineau toate acestea? Sa-mi fi fost ea oare inaccesibila? A fost una
din primele provocari ale vietii mele.

Invitarea chimiei ca materie, incepea din clasa a patra de liceu. In clasa a treia am
devenit deja ,,chimist amator”. Atunci se putea. Apdruserda cartile de popularizare a
chimiei pentru tineret, a lui George Giurgea, ,,Chimia fara formule”, apoi cartea lui
Leonid Petrescu ,,Chimia intre noi”. O lume se deschidea pentru mine. Chimia — stiinta
materiei. In jurul nostru totul e materie. Daca invit chimie voi cunoaste intreaga lume.
Zarurile au fost aruncate.

Mi-am amenajat, cu ribdare si perseverentd, un laborator de chimie. In castelul de la
Gherman, asezat in mijlocul unui parc de vis, una din cele 9 camere mi-a fost data mie
pentru laborator. Surprins la inceput pentru aceastd inclinatie, tata mi-a dat tot sprijinul
necesar. Prin el am cumpdrat de la marea drogherie Krayer din Timisoara toate
substantele de care aveam nevoie, mai ales ca mie, unui copil, nici nu mi le-ar fi vandut.

Au urmat ani de experimentari din cele mai variate. Degeaba era ,,Chimia fara
formule” cd eu am cumparat, in devans, manuale scolare de chimie iar unchiul Perin,
devenit intre timp inginer electromecanic la Politehnica din Timisoara, mi-a facut cadou
un tratat de Chimie anorganica a lui A.F. Holemann, in limba franceza. Am ajuns un
devorator al chimiei, atat practic cat si teoretic, din setea de a Intelege tot ceea ce faceam.
Mai mult decat atat: am ajuns sa gandesc chimic.

M-am inscris la admitere la Facultatea de Chimie Industriald a Politehnicii din
Bucuresti. La Timisoara inca nu exista. Am avut profesori de exceptie: Vasile Bianu la
fizica, Petre Spacu la chimia anorganici si altii. In schimb — nu tu cidmin, nu tu cantina.
Eram doar fiu de mosier, chiabur etc. Ma mir ca m-au admis totusi la facultate. A fost cel
mai greu an al vietii. Stateam cu chirie, intr-un coridor, la doua surori batrane in Dudesti.
Mancam odata la doua zile cel mult. Mergeam la cursuri pe jos, din Dudesti pana in str.
Polizu, zilnic, toata iarna, falsificam bonuri vechi de paine pentru a primi ratia de un sfert
de paine neagrd pe zi. Uneori un coleg, Juga Gheorghe din Bucovina, imi dadea cate un
bon de cantina (de pe Buzesti), si ma mai remontam. Alteori, gazdele mele, vazand ca nu
ies cu zilele din casa, imi dadeau cate o farfurie de ciorba calda. Mama murise in iarna
aceea, 1948. Tata imi trimetea cate 300 lei lunar, numai el stia cum. Banii ii foloseam
pentru chirie, manuale si rechizite, niciodatd pentru tramvai. Asa a trecut primul an. Nici
prin cap nu mi-a trecut sa condamn noul sistemul social pentru ce induram. Eram convins
ca asa trebuie.

In vara urmitoare m-am inscris cu entuziasm in brigada de munca voluntara care a
lucrat la largirea tunelurilor de langa Predeal. Scoteam materialul excavat, cu vagonetele
la vale, din tunel. Vagonetele prindeau o vitezd periculoasd pe panta coboritoare si
studentii se chinuiau, cite doi-trei sd le tina in frdu. Acolo am facut prima mea inovatie:
Cu un simplu maner mai lung, cioplit din lemn si priponit intre rotile vagonetului pe una



din parti, un singur om putea sa frineze cu usurinta vagonetul. A fost senzatia santierului.
Productivitatea muncii s-a dublat. Am fost distins pentru asta cu titlul de ,,Brigadier al
muncii voluntare”. Cu insignd! Toata lumea se mira cat de simpla era solutia. Dupa ce au
vazut-o!

Cand, la inceputul celui de al doilea an am aflat cd din Politehnicd s-a desprins, ca
unitate de invatdmant distinctd, Institutul de Industrii Alimentare am decis imediat sa trec
si eu acolo. Cu un asemenea titlu nu se putea ca acolo sa nu fie de mancare! Marturisesc
ca a fost singurul criteriu dupa cele Indurate in anul precedent.

Nu cred ca tineretul studios al epocii a inteles corect menirea acestui Institut. S-au
inscris absolventi ai liceelor industriale, ai scolilor de gospodarii (fete, mai ales) astfel
incat nivelul de pregatire a fost foarte eterogen iar sarcina profesorilor cumplit de grea.
Radu Badescu, profesorul de matematici, vdzand cu cine are de a face, a inceput anul cu
cele patru operatii aritmetice si l-a terminat cu calculul diferential. Ceva asemanator s-a
petrecut si cu chimia unde profesorul eminent Grigore Bélanescu se confrunta cu lipsa
unor cunostinte elementare. La fel si cu fizica profesorului Aurel Nicolau si, in general, cu
toate stiintele exacte.

Vazand situatia dezastruoasd comitetul UTM a initiat organizarea de grupe de
invataturd, mici unitati de studiu in care 2-4 studenti mai slab pregatiti sa fie ajutati la
insusirea cunostintelor de catre cei care aveau la bazad un liceu teoretic. S-au format astfel
cateva grupe si am avut si eu una. La Tnceput cu trei studenti. apoi cu 4,5,6,7,10... Se
dusese vestea ca eu explic mai pe intelesul lor, mai cu rdbdare, recurgand si explicand
mereu bazele notiunilor predate. Asa am ajuns sa am o grupd de invatatura ce numara 28
studenti, 1n final.

Nu era singura dificultate a acestui Institut. Prin actul de nationalizare din 1948
industria alimentard a fost, practic, decapitatd nu numai organizatoric ¢i — mai ales —
tehnic. Era urgenta nevoie de ingineri pentru toate subramurile industriei alimentare. Ca
sa facd fatd acestei situatii, programa analiticd aferentd a cinci ani de studiu a fost
concentratd in 3 ani si jumatate. Mai mult, printr-o hotarare de guvern nimeni din seriile
initiale ale institutului nu a trebuit sa faci armata atunci cand i-a venit randul. In fiecare zi
se lucra cu zi-lumina si chiar mai mult. Tnainte de masa cursuri, dupa masi, pana la 22
seara, laboratoare. Pentru mine nu era greu. Dar pentru cea mai mare parte a colegilor era
cumplit. Am vazut atunci ce insemna vointa si darzenia de a invata: Multi colegi, din cei
cu handicapul pregatirii de baza, se sculau la 3-4 dimineata §i invatau materia predata
anterior, pana la inceperea cursurilor. Zi de zi.

Tehnologia laptelui ne-a predat-o profesorul Ion Dancila. Meticulos, bland, cu
dragoste de meserie, gdsea cele mai neasteptate solutii in laboratorul tehnologic slab dotat,
pentru a duce la bun sfarsit o tehnologie. Cand am ajuns la branzeturi, a amenajat in
subsolul institutului de pe Calea Victoriei, o camerad in care ficeam sararea, zvantarea,
maturarea, din care, sub ingrijirea lui permanentd §i spre uimirea noastrda, au rasarit
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branzeturi ca Bel Paese, Romadour, Camembert, Tilsit si altele, practic imposibil a fi
realizate in aceeasi incapere. Atunci am realizat ca profesorul Dancild era un artist in
meseria lui. Cred ca atunci mi-a incoltit pentru prima datd in minte ca daca nu ajungi sa fi
artist in meseria ta aproape ca o faci degeaba. Iar artistul care nu e si inovator, nu mai e
artist.

Creativitate si altele

Dupa terminarea Institutului am fost repartizat la ISPL Timisoara. Ca Maestru
Principal. Era denumirea preluata din sistemul sovietic pentru Sef de productie. Nu am
stat prea mult acolo. doar patru luni dar suficient ca sa rezolv o situatie stringentd a
industriei laptelui din acea vreme. Laptele se prelua si se platea dupd continutul de
grasime. Dar miile de centre de colectare nu aveau cum sa-1 determine. Productia de
butirometre incepuse deja la VITROMETAN din Medias dar nu existau centrifuge.
Pierderile economice erau uriase pentru industrie. Am analizat atunci critic metoda de
determinare butirometrica a grasimii din lapte si am ajuns la concluzia, fireasca de altfel,
ca centrifuga nu face decat sa scurteze separarea grasimii care s-ar produce oricum §i prin
decantare simpld, pe baza acceleratiei gravitatii. Am conceput un procedeu simplu, prin
care, butirometrul incarcat si astupat, se aseza cu tija gradatd in sus, intr-o baie de apa
calda (pentru micsorarea vascozitatii amestecului). Prin cateva zeci de experiente am
stabilit ca un timp de cca. 45 minute este suficient pentru a da, fatd de metoda cu
centrifugare, o diferenta in minus de numai 0,2% grasime. Am propus Directiei Generale
a Industriei Laptelui (DGIL) aceasta solutie. Dupa o verificare in laboratorul de lapte al
ICA, care a confirmat constatarile mele privind corectia necesara, s-a trecut la productia
masiva de bai simple de apa cu stative pentru butirometre care au fost distribuite imediat
in teritoriu si, timp de cativa ani, au suplinit cu brio lipsa de centrifuge.

In iunie am fost numit Inginer Sef la ISPL Deva. Cu nici trei luni de experienti
industriald si fara experientd organizatoricd, strict necesara acestei functii. O zona de la
[lia pana la Orastie, cu tot bazinul muncitoresc al Vaii Jiului, cu Hunedoara pe cap. Eram
coplesit. Situatia unitdtii era dezastruoasa. Afluxul de lapte era urias dar, practic, nu se
valorifica decat smantana din lapte, ca atare sau sub forma de unt. Tot laptele degresat se
transforma 1n cas sec. Ne avand ce face cu el se macina, sara si se punea in putini care, din
lipsa oricarui spatiu frigorifer, se depozitau in diferite beciuri inchiriate. Cand am preluat
unitatea de la predecesorii mei, un absolvent al Institutului si o fosta colega aflatd in luna
a 6 de sarcina, se acumulasera deja peste 12 vagoane de cas sec, depozitat dubios, in plina
vara, unde se putea. Fabrica, amenajata intr-o cladire primitiva, stil vagon, era strabatuta
de la un capat la celdlalt de un arbore, antrenat la unul din capete de un motor electric,
sincron. In fiecare incdpere, unde existau utilaje de antrenat, cite o fulie de pe arbore
punea n miscare rotile de curea ale separatorului, pasteurizatorului, masinii de tocat etc.
curelele atarnand liber in incapere, fara aparatori, o grozavie!



La Simeria exista o cladire construita inca in 1942 de catre sistemul cooperatist
german, pentru a deveni o fabrica de unt, cam ca aceea din Timisoara. Nu a fost finalizatd
dar era terminatd in ,,rosu” si in stare buna. Cu ajutorul specialistilor din DGIL am Tnceput
lucrarile de amenajare a acestei fabrici care functioneaza si astdzi. Am organizat la centrul
din Orastie o demonstratie de cum se poate face caseind din laptele degresat, care avea
ciutare si ducea la micsorarea productiei de cas sec. Intre timp, casul sec depozitat
incepea sa se strice. Caldura, insecte, viermi, scandal, cercetdri, militia economica,
procuratura. ,,Cine rispunde de toate acestea?” Inginerul sef. ,,Care?”. ,,Asta nou, fiu de
chiabur, dusman de clasa”.

La inceputul lui ianuarie 1953 am fost arestat sub invinuirea de ,neglijentd in
serviciu”. Imi era clar ca sunt un tap ispasitor.

DGIL a organizat o expertiza, cu specialisti din Bucuresti, asupra cazului. Rezultatul
expertizei a ardatat cd nu eu sunt vinovat de situatia existenta la ISPL Deva. Dupa 78 zile
de detentie am fost eliberat.

In inchisoarea de drept comun din Deva, impreund cu incd vreo 10-12 insi
condamnati pentru diferite infractiuni, am trdit o experienta de neuitat. Luati individual,
aproape toti erau niste bdieti — sau batrani — de treaba. Eram singurul intelectual. Am
sesizat setea lor de cunoastere. Seara, dupd stingere, ma rugau sa le povestesc. Noroc ca
aveam ce. Am inceput cu romanele lui Jules Verne: Copiii capitanului Grant, Insula
misterioasd, Mathias Sandorf, Mihail Strogoff si altele, sub forma de seriale, seara de
seard. Apoi poeziile lui Eminescu pe care le stiam pe de rost (Scrisorile, Luceafarul, cele
lirice, o multime), din folclorul cules, (Movila lui Burcel, Stejarul din Borzesti). Pentru ca
sd nu mai vorbesc de geaba, dupa ce ei ar fi adormit, am convenit ca, din cand in cand, sa
strecor in poveste cuvantul ,,grupd” la care cei inca treji, trebuiau sa raspunda ,,sarsana”.
Continuam sd povestesc pana se imputinau ,,sarsanalele” apoi adormeam cu totii. Pentru
mine a fost o experientd de viatd extraordinard. Am cunoscut omenia dar si neomenia
unor paznici, muncile murdare la care eram supusi (curatare de latrine) dar si cele grele
(spartul pietrei in cariera de la marginea orasului), sufletul curat al multora din cei ajunsi
acolo prin te miri ce Tmprejurari. Ca si mine. Faptul cd am putut sa le fiu util imi dadea o
satisfactie deosebita.

Dupa o pauza de doua luni, m-a cautat un sef de cadre de la ICIL Satu Mare. ,,Aici
std inginerul Nicolovici?”. Era trimis de catre DGIL sa-mi comunice cd am fost numit
Inginer Sef La ICIL Satu Mare si sd vin repede ca e mare nevoie acolo. Am fost instalat in
noua functie la inceputul lunii unie 1953.

Fabrica de produse lactate din Satu Mare nu ardta mai bine decat cea din Deva. Parca
erau surori Intru mizerie tehnicd. Lucratorii insa erau mai buni. Conducerea, hmm!
Director a fost numit Hutton Stefan venit din Comitetul Central al Uniunii Populare
Maghiare. Contabil sef, Bodnar Aloisiu, un as al meseriei sale. Eram deci trei. Imediat am
incercat sa introduc unele masuri organizatorice si tehnice. Daca acestea nu erau pe placul
directorului, care ma banuia de Incercari de sabotaj (ca fiu de popa, de mosier, de chiabur



ce eram), in lipsa oricarei argumentatii logice, hotdra ca masura sa fie pusa la vot. Cum
seful contabil nu vroia sd se puna rdu cu directorul, eu eram mereu in minoritate. Si
masura nu se lua. Dupa un an DGIL a intervenit pentru schimbarea lui. A venit unul care
a fost Tnainte prim secretar la Simleul Silvaniei. Acesta is1 vedea de treaba. Dar numai de
treaba lui. Si-a adus fratele ca sef de cadre, cateva cunostinte in sectorul de transporturi de
care, a spus-o de la Inceput, se va ocupa personal. Ca sa ma ajute!

Ce am facut la Satu Mare timp de patru ani?

Organizatoric

Am introdus o instalatie noua de pasteurizare a laptelui la fabrica veche;

Am recuperat de la fiare vechi un pasteurizator arhaic, tip Todt, si, impreuna cu un
racitor plan, am realizat intr-un spatiu oferit de catre uzina Phoenix din Baia Mare,
o instalatie de pasteurizare a laptelui pentru muncitorii uzinei.

Am finalizat lucrarile de amenajare a unei fabrici de unt la Sighet.

Am finalizat amenajarea unei fabrici de produse lactate la Viseul de Sus.

Am organizat un instructaj cu cativa centrasi din zona in care le-am aratat personal,
pe viu, cum se fabrica branza telemea de care in Satu Mare nu se auzise pana
atunci. Muncitorii unguri radeau spunandu-i ,,tégla turo” adica ,,branza-caramida”.
Cand au vazut ca e buna, s-au impacat cu ea.

Am initiat realizarea noii fabrici de produse lactate din Satu Mare, intr-o cladire
ridicatd in acest scop dar neterminatd. Aceasta functioneaza si astazi acolo.

Am organizat construirea unui atelier mecanic frumos in curtea vechii fabrici,
intelegand cd, in starea de atunci a instalatiilor si utilajelor, rolul mecanicilor era
covarsitor. Erau meseriasi de exceptie sub conducerea lui Unterberger Marton, un
artist n felul lui s mana mea dreapta in tot ce am realizat acolo.

Inovativ

Am conceput si realizat o metoda originala pentru determinarea umiditatii untului
taranesc, fara balanta. Se preluau de la producatori mari cantitati de unt taranesc in
echivalentd cu laptele datorat, prin cotd sau contract. La centrele de preluare nu
existau balante speciale pentru stabilirea, prin procedeul cunoscut, a continutului de
apa si — indirect — a celui de grasime 1n unt. Din nou, se pierdeau cantitati uriage de
unitdti de grasime In fiecare an. Pornind de la dotarea existenta in fiecare centru de
colectare, mai precis de la lactodensimetrul cu care erau dotate, l-am transformat pe
acesta intr-o balanta de precizie: In varful tijei, pe un platan detasabil din tabli de
aluminiu, se agseza un paharel mic, tot din aluminiu. intregul sistem de cufunda intr-
un vas cu saramurd, potrivita astfel, incat densimetrul sa se scufunde pana la
diviziunea inferioara a scalei. Asta se realiza ajustand concentratia saramurii. Se
introducea apoi in pdharel o cantitate de unt tardnesc astfel incat, densimetrul sa se
scufunde pana la diviziunea superioara a scalei. Urma obisnuita evaporare a apei pe
o flacara de spirt (spirtiere aveau) apoi reasezarea pe platanul densimetrului. Citind



diviziunea pand la care se scufunda densimetrul dupa evaporarea apei, printr-o
reguld de trei simpld raportata la totalul diviziunilor existente (pentru usurare le am
dat asta sub forma tabelard) se afla procentul de apa din unt. Cu ajutorul unei
cooperative locale, am confectionat sute de suporturi si paharele si le am distribuit
in teritoriu. Sistemul a functionat foarte bine cativa ani. Mie mi se pare ca, sub
raportul ingeniozitatii, aceasta e una din cele mai bune realizari ale mele.

La solicitarea dr. Német Vasile, director al Casei Copilului din Satu Mare, am
conceput si realizat, in 1956, un nou tip de lapte destinat copiilor sugari in primele
luni de viata. Ideea consta 1n a separa initial laptele in smantana si lapte degresat, in
transformarea acestuia din urma in cas sec §i zer, apoi in topirea cu saruri de topire
a casului si re-amestecarea, in proportiile dorite cu componentele initiale, zerul si
smantana, rezultdnd un lapte in care caseina, hidrolizatd in albumoze si peptone,
poate si in polipeptide, nu mai forma in stomacul sugarului coagulul compact si
greu de digerat ci ramanea sub forma lichida usor atacabild de sistemul digestiv al
sugarului. Rezultatul a fost senzational: Experimentat in Casa Copilului pe un lot de
5 sugari si 5 martori, noul preparat s-a dovedit a avea tolerantd absoluta din partea
sugarilor (inclusiv a unora care nu suportau nici laptele propriilor mame) iar
cresterea in greutate a fost spectaculoasa. Zilnic preparam in laboratorul fabricii 10
litri din acest lapte si-l trimeteam spre experimentare. A fost primul meu brevet de
inventie depus Tmpreund cu dr. Német, un pediatru entuziast. Contactat prin DGIL
Ministerul Sanatatii a dispus repetarea experientei la Casa Copilului din Cluj. Cu
ajutorul conducerii ICIL Cluj, a inginerului Hager Karol si cu cel al fostului meu
profesor si dascal dr. Ion Dancild, care atunci lucra la laboratorul de fermenti din
cadrul ICIL Cluj, am repetat, experienta in 1958, obtindnd si aici rezultate
excelente. Din motive de neinteles Ministerul Sanatatii a cerut repetarea experientei
s1 in tre1 unitati din Bucuresti: Casa Copilului nr.1, director prof. dr. Onoriu Coman,
Spitalul de copii ,,Emilia Irsa”, director, prof. dr. Rdzvan Priscu si la Sectia de
pediatrie a Spitalului Clinic Fundeni, condus de dr. Gheorghe Goldis. Experientele,
conduse de aceastda datda (1968/69) de cele mai mari autoritati in materie, au
confirmat n totalitate constatarile anterioare. Cu o mica remarcd: doctorii Onoriu
Coman si Priscu Razvan au intocmit catre Ministerul Sanatatii referate favorabile
produsului si mi-au dat si mie cate unul. Dr. Goldis m-a chemat la el. Singuri in
biroul lui de la Fundeni mi-a zis ,Domnule inginer produsul dumitale este
excelent, am salvat chiar de la moarte doi copii total distrofici. Eu Tnsd am sa-i fac
un referat negativ”. ,,De ce domnule doctor?”. ,,Suntem aici numai noi doi: Eu sunt
interesat in importul produselor Nestlé iar preparatul dumitale le-ar scoate curand
de pe piatd”. Am ramas fara cuvinte. Deci, coruptie. Se pare cd ea nu are culoare
politica. ,,Nu are rost sd te mai zbati cu acest produs, nu vezi cd de 12 nu reusesti
sa-1 introduci? Desi e bun dar asta nu conteaza. Nu te pune cu giganti ca Nestlé. Ai
familie, copii, oricind ti-se se poate intdmpla un accident. La asta nu te-ai gandit?”.



Taceam inmarmurit. ,,De altfel eu sunt in Comisia care decide aceste lucruri In
Ministerul Sanatatii. Nu ai nici o sansa”.

Pentru ultimele experimentari DGIL a facut un gest laudabil. Mi-a pus la dispozitie
doua unitati: ICIL Vatra Dornei si FCL Raraul aflatd la 42 km in Campulungul
Moldovenesc. La Vatra Dornei am organizat intreaga tehnologie pentru obtinerea
produsului lichid pe care 1-am dus apoi la ,,Raraul” pentru a fi transformat in lapte
praf.

Si asa a murit acest produs dupa ce Ministerul Industriei Alimentare, Incurajat de
rezultatele experimentarilor, 1-a brevetat in opt tari. Degeaba!

Istoria de mai sus are incd un detaliu semnificativ. La Satu Mare eu am devenit
incomod directorului si celor apropiati lui dupa ce am demascat la Minister faptul cd, in
plind campanie, el utiliza mijloacele de transport ale ICIL Satu Mare pentru a cara
porumb din raionul Carei, unde era ieftin, in raioanele Sighet si Viseu unde era scump. De
suferit suferea productia de care rdspundeam eu. Oricum, ca afacerea sa prospere in
continuare eu trebuia sa fiu eliminat. Au gasit si solutia: au turnat in laptele pregétit pentru
sugari acid sulfuric. Prin moartea bebelusilor eu dispaream de pe scend. Cum intre ei era
si un inginer, care stia ca noul preparat nu se coaguleazd cu acizi, au dedus cad nu risca
nimic.

Atunci a intervenit Providenta. O muncitoare, Suciu Ana, a venit la mine in birou si,
jenatd, mi-a spus timid ca ei i-a placut atat de mult gustul noului preparat ca il degusta
zilnic Tnainte de a fi livrat. ,,Ei nu-i nimica, am zis eu, te iert, bine ca ti-a placut”. ,,Da,
numai ca astdzi are un gust groaznic”. Am alergat repede ca laptele sd nu fie livrat. Din
fericire mai era inca acolo. L-am gustat — avea dreptate Ana, gust acru astringent. Am luat
o proba in laborator, am limpezit lichidul, care avea pH=2,2, cu hidroxid de sodiu apoi am
facut testul cu clorurd de bariu. Un precipitat alb, greu, abundent, s-a depus in eprubeta.
Sulfatul de bariu. Deci pand la crima au fost in stare sa mearga pentru a-si putea continua
afacerile murdare. Scopul scuza mijloacele, a spus Machiavelli.

Nu stiu unde este acum Ana Suciu. Dar stiu ca ei ii datorez intreaga mea viata de
dupa aceea.

Am sesizat cazul organelor in drept. Degeaba. Toti erau membri de partid iar unii
dintre ei proveneau chiar din randurile securitatii locale. La organele locale eram privit ca
un ciumat. La sedintele cu conducatorii unitatilor, autoritatile ma obligau sa stau In
picioare desi toti ceilalti sedeau pe scaune. Timp de doi ani nu mi s-a dat vizd de frontiera
pentru raioanele Sighet s1 Viseu dar eram mereu tras la raspundere pentru unele nereguli
care ar fi fost sesizate acolo. ,,Pai lasati-ma sa merg acolo sa vad despre ce e vorba.”. ,,Nu,
viza de frontierd nu ai sd primesti, nu esti de incredere”. ,,S1 atunci cum sa remediez ceva
ce nu ma ldsati sd cunosc?”. ,,Te priveste”.

DGIL a sesizat aceastd atmosfera imposibild si a luat masuri. A intervenit pentru
destituirea din functie a directorului. E amuzant faptul ca a fost numit imediat ca sef al
vamii din Halmeu. Trai nineaca!



Directia Generald nu a actionat chiar dezinteresat, cum am aflat mult mai tarziu.
Fostul meu coleg de facultate, ajuns acum Director General Tehnic, inginerul Mihail
Zoltan, mi-a propus sd ma transfere la ICIL Vatra Dornei, ca sef de productie. Eram in
culmea fericirii. In sfarsit am scipat de vitifie si voi putea si-mi fac meseria.

La ICIL Vatra Dornei se finalizau lucrarile la sectia de lactoza. Gheorghe Huiazi,
inginer sef s1 Popa loan, director, amandoi fosti colegi de Institut, mi-au creat un mediu de
lucru exceptional.

Instalatia de fabricare a lactozei a fost furnizatd de catre firma Jakob Krieg din
Elvetia. Dupa ce i-a facut probele functionale, inginerul Krieg s-a pregatit sa plece acasa.
,Bine dar lactoza? ardtati-ne cum se face lactoza”. ,,Pai, eu nu stiu sa fac lactoza, mie mi
s-a cerut sd livrez o instalatiei de facut lactoza ceea ce am si facut”.

,Dacd vreti bagam in lucru niste zer sa vedeti ca toate utilajele functioneaza”. Zis si facut:
din 4000 1 zer au iesit 11 kg. lactoza brutd. Randament dezastruos: 0,275 kg/100 litri zer
(0,275%).

Dintr-o omisiune, DGIL nu a contractat cu nimeni Know-How privind tehnologia de
fabricare a lactozei. Era grav, intra sub incidenta Controlului de Stat, urmau sa pice cateva
capete acolo sus. De asta am fost adus la Vatra Dornei. ,,Lasa ca Nikoli¢ are sa o
descurce” ar fi zis Zoltan.

Am organizat o cercetare aplicativad la nivel industrial. Laboratorul era imensa sectie
de lactoza. Personalul de lucru trei ingineri si muncitorii sectiei. Pentru analize si control
aveam la dispozitie cel mai modern laborator de analize fizico-chimice din sector.
Metodic, am luat in cercetare experimentald, faza cu faza, tehnologia de fabricare a
lactozei. Fise tehnologice de urmarire a balantei de lactoza pe faze, analize peste analize
de laborator pe fiecare flux intermediar, in trei schimburi. In fiecare dimineata sedinta de
analiza a rezultatelor in care le ardtam colegilor unde s-a gresit, unde mai trebuie insistat
si cum etc. etc. Randamentul crestea vizibil luna de luna. Dupa un an de munca asidua am
atins un randament de 3%. Era nivelul mondial in materie. Dupa al doilea an se lucra
curent cu 3,2 — 3,4%. Am primit felicitari de la DGIL pentru activitatea ,,meritorie”.

Un lucru nu-mi dadea pace: Apele muma de la cristalizarea lactozei pareau a contine
mult mai mult zahar reducator decat se putea justifica prin solubilitatea lactozei la acea
temperaturd. Ne gasind solutia, la unul din drumurile facute la Bucuresti, 1-am consultat
pe fostul meu profesor Grigore Baldnescu, devenit intre timp. director stiintific la
Institutul de Cercetari Alimentare. Dupa ce i-am expus amanuntele cazului, s-a gandit
putin apoi mi-a spus cd lactoza se poate combina cu resturi proteice, care nu au fost
indepartate in totalitate, prin reactii de tip Maillard rezultand molecule in care functia
aldehidica e libera si care, la o determinare simpla, pare lactoza dar nu este. ,,Multumesc,
Domnule profesor!”

Intre timp, muncitorii care lucrau noaptea la uscatorul de lactozi se plangeau ci
aceasta se lipeste de pereti, se aglomereaza sub forma de bile, se desprinde foarte greu.
Huiazi mi-a propus sd facem noi un schimb de noapte la uscator. A fost cumplit. Aveau
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dreptate muncitorii asa nu se mai putea continua. Cineva a pomenit sd apelam la Jakob
Krieg. Le-am amintit de Cosbuc : ,,Zamolxe e departe — dusmanul 1anga noi!”. Imediat m-
am apucat de conceput si proiectat un uscdtor cu raze infrarosii. A fost executat dupa
schitele mele 1n atelierul fabricii si a functionat bine timp de peste doudzeci de ani. Huiazi
mi-a dat mana libera. Avea o mare incredere in mine. Pentru a realiza uscatorul trebuia sa
stiu coeficientul de absorbtie energetica in infrarosu al lactozei. Nu se gasea in nici o carte
de specialitate. Atunci l-am determinat eu confectionand o mica instalatie de laborator, cu
un panou de patru becuri a cate 250w si facand toate masuratorile necesare. Huiazi se
minuna ,,Ai mai facut asa ceva?” ,,Nu”. ,,Ai vazut cum se face?” ,,Nu”. ,,Ai gasit solutia
intr-o carte?” ,,Nu”. ,,Pai atunci de unde sti sa faci?” ,,Am invatat fizica, electrotehnica,
chimie, termodinamica, legile fundamentale ale naturii...”. ,,Toti le-am invatat”. ,,Da dar
eu nu le-am uitat si nu mi-e frica sa aplic ce am invatat”.

In vara lui 1959 a venit la Vatra Dornei inginerul Chintescu Gheorghe, fostul nostru
asistent de tehnologia laptelui la catedra profesorului Dancild. Venise sa deruleze o
cercetare Tn cadrul Institutului de Cercetari Alimentare (ICA) avand ca subiect
mecanizarea fabricarii branzei telemea. A facut niste experiente jos in branzarie, nu prea
m-am uitat la ce face am vazut doar ca foloseste niste cause mai mari decat cele obisnuite
si alte niste vase ciudate. Eu aveam cu totul alte preocupari profesionale.

Cele doud chimiste ale laboratorului mi se plangeau ca nu stiu cum sa determine
continutul de glucoza in lactoza rafinatd. ,,Amandoua sunt zaharuri reducatoare, cum le
departajam?”. M-am gandit putin si le-am spus ,,Simplu, lactoza e un dizaharid cu o
singurd grupare aldehidica, -CHO. Prin hidrolizd dd doud molecule de monozaharid,
fiecare cu cate o grupare aldehidicd. Determinati continutul de lactoza intr-o solutie de
concentratie cunoscuta, apoi o hidrolizati integral in mediu clorhidric si determinati din
nou continutul de zahar reducator. Daca rezultatul e dublu fata de cel initial, continutul de
glucoza e zero. Dacd e mai mic decat dublul rezultatului initial diferenta se datoreaza
glucozei care nu si-a dublat functia reducadtoare. Notand ca necunoscute cele doua
substante va rezulta un sistem de doud ecuatii usor de rezolvat. Ati inteles?”. ,,Am inteles
procedeul dar la ecuatii venim la tine.” Acest sistem a functionat foarte bine. Cum toate
determinarile se exprimau in lactoza, dupd aflarea rezultatului cantitatea de glucoza se
afla prin luarea in considerare a raportului masic molecular glucoza/lactoza.

Cam pe atunci m-a chemat la el Huiazi §i mi-a spus sa incercam sa-l ajutam pe
domnul Chintescu ca are o tema foarte grea. ,,Gandeste-te la ceva”. ,,Bine”. Luat de altele
am uitat de promisiunea facuta. La ICIL Vatra Dornei am creat un cor cu care dadeam
concerte in oras si comunele din jur si cu care am iesit pe locul intai pe oras, raion si
regiune participand in 1959, in Bucuresti, la finala celui de al cincilea concurs de coruri
de amatori. Repetitiile, in pragul reprezentatiilor, imi ocupau toate dupa amiezele. Dupa o
saptamana Huiazi m-a intrebat daca m-am gandit la ceva. Am recunoscut ¢ nu dar am
promis cd o voi face.

In aceeasi seara, dupa culcare, am inceput si gandesc la subiect.
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Imi era limpede cd mecanizarea fabricirii telemelei nu trebuie ficuti prin
mecanizarea operatiunilor manuale din procedeul traditional. Am inceput sia disec
tehnologia clasica in operatiuni simple pe care am incercat sa le grupez in esentiale i
neesentiale. Totul mental, pe intuneric, cu privirea spre tavan. Prin esentiale am considerat
acele operatiuni care determind, in final, caracterul specific, inconfundabil, al produsului.
Apoi mi-am pus ca tel final realizarea unui procedeu continuu. Poate exista inchegare in
flux continuu? De ce nu! Laptele trebuie sa fie nemiscat doar in raport cu sine insusi. Am
derulat, atunci, noaptea, un experiment imaginar. Dacd presupunem un sir lung de
recipiente paralelipipedice umplute cu lapte si cu doza de cheag addogata decalat, in timp,
apoi plimbam aceste recipiente 1n fata unui dispozitiv de prelucrare a coagulului astfel ca
in dreptul lui sa ajungd mereu un coagul cu aceeasi varsta de inchegare, se simuleaza de
fapt un procedeu continuu de prelucrare. Dacd inldturam peretii intermediari ai acestor
recipiente va rezulta un canal cu sectiune dreptunghiulard care se va deplasa lent in
dreptul dispozitivului de prelucrare. Dar dacd oprim peretii canalului si obligdm doar
laptele sa-1 parcurgd cu aceeasi viteza ? Totul e ca laptele sa aiba o curgere cat mai
laminara, fara turbulente. Cu un Reynolds cat mai mic. Apoi prelucrarea. De ce telemeaua
clasica are o structurd quasi anizotropa. Asezatul coagulului scos in ,,solzi de peste” nu
face altceva decdt sa mentina stratificarea avutd in timpul inchegérii. Aceasta este
diferenta esentiala de structurd fatd de branzeturile prelucrate in bob. Deci prelucrarea
ulterioara a coagulului inchegat in flux continuu trebuie sd respecte acest principiu.
Aceasta trebuie sd fie strategia generald a mecanizarii. Restul il reprezintd solutiile
tehnico-tactice ce se vor gasi la momentul potrivit.

A doua zi dimineata am facut o schitda sumard a acestei idei si am prezentat-o celor
doi. Se uitau cu neincredere. in inchegarea in flux continuu - nu credeau. ,,Cine a mai
vazut asa ceva?”. Huiazi l-a chemat pe Zimmermann loan, expertul unitdtii in fabricarea
svaiterului. Acesta a dat din cap a indoiald si a zis ca asa ceva nu se poate. Atunci m-am
dus in laborator §1 am montat un tronson de un metru de teava din inox, prinsa inclinat in
doua stative, i-am improvizat, in partea de jos, un sistem de alimentare gravitationald din
doua recipiente, unui cu lapte celalalt cu solutie de cheag apoi i-am chemat pe cei trei la
demonstratie. Venise si directorul Popa sa vada minunea. Am potrivit debitul de lapte ca
parcurgerea, de jos 1n sus sa aiba loc in 30 minute. Era antologica scena in care cei patru
plus eu stateam, fiecare cu emotia lui, sa vada ce va iesi la capatul de sus al tevii. In fine, a
aparut ceva alb care s-a dovedit a fi un coagul destul de ferm si care a inceput sa cada
continuu din teava 1n vasul pus dedesubt. ,,Na, am trait s o vad si pe asta” a zis
Zimmermann. ,,N-as fi crezut”, a spus Chintescu. Huiazi si Popa s-au bucurat nespus de
mult si s-a hotarat imediat realizarea in atelierul fabricii a unui model de laborator care ca
cuprinda toate operatiunile pana la obtinerea bucdtii de telemea cruda. Nici unul din noi
nu era la curent ca, in strdindtate, se incerca de cativa ani inchegarea in flux continuu, in
diferite variante.

M-am pus pe treaba si in cca. o lund modelul era gata. L-am dimensionat pentru o
capacitate de 100 I/h. A mers. La un capat intra lapte iar la celdlalt iesea o banda
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neintreruptd de cas, pentru a intra la sdrare. Anuntat de Chintescu si nevrand sa creada,
seful sectiei lapte din ICA, Toma Carol, a venit personal la Vatra Dornei, cu aparat de
fotografiat sa eternizeze ,,minunea’.

Am depus o prima cerere de brevetare, impreund cu Chintescu si Huiazi.

Intre timp am fost chemat la DGIL pentru o scurti detasare. Fosta mea colegi, Fany
Fulga, acum sefa serviciului tehnic, m-a pus la curent: dorind sa dezvolte in tara o retea de
fabrici de branzeturi, Ministerul a solicitat Comitetului de Stat al Planificarii (CSP)
fonduri pentru construirea de fabrici de branzeturi superioare cu o capacitate de 120
tone/an, de cascaval cu o capacitate de 500 tone/an si de branza telemea cu o capacitate de
1000 tone pe an. CSP a raspuns ca va acorda fondurile necesare daca 1 se va demonstra ca
tocmai acestea sunt capacitatile optim alese pentru aceste branzeturi. Dupa cum e de
banuit, capacitatile aratate au fost stabilite de DGIL pe baza de intuitie, fara o
fundamentare tehnico-economica. Negdsind nici o solutie si-au adus aminte de mine.
Fosti mei colegi de facultate, aflati la DGIL, ar fi spus: ,,Aduceti-l pe Nikoli¢, dsta poate
demonstra orice”. M-as fi simtit magulit dacd afirmatia nu ar fi inclus si capacitatea mea
de a demonstra neadevaruri. In DGIL lucrau specialisti de o mare anvergura profesionala.
Il am in vedere pe doctorul Mircea Albu, un excelent tehnolog si strateg al dezvoltarii
sectorului industriei laptelui. Imi dideam seama si pe baza propriei experiente ca valorile
propuse pentru cele trei capacitdti nu puteau fi departe de adevar dar cum sa demonstrezi
asta? Mi s-a oferit un birou separat, un ajutor in persoana simpaticei mele colege mai mici
Paula (Popescu) Mangiulea. Ea statea la un birou cu hartii albe in fata si astepta sa-i
dictez. Eu ma plimbam prin birou, asteptand si-mi vind vre-o idee. Imi era clar ci in
favoarea unor capacitdti mari pleda investitia specifica iar impotriva lor pleda cresterea
costului transporturilor de materie prima prin extinderea zonei de colectare. Asta intr-o
prima aproximatie. Mai erau desigur si alti factori. Imi lipsea o verigid importanta:
legatura dintre capacitatea de productie si investitie. Au trecut citeva zile si colile din fata
Paulei tot albe au ramas. Acesta e stilul meu: nu astern pe hartie nimic panad cand solutia
nu Tmi este clard. Nu in amanunt dar in linii generale, cand sirului de rationamente ce vor
stabili amanuntele, i1 sunt fixate coordonatele principale. Pand atunci, batalia cu
necunoscutul se da pur mental, cu argumente pro si contra.

Dupa aproape o saptamana mi-a venit brusc solutia. Stiu si unde, eram in autobuzul
37 (azi 137) pe Stirbei Voda: in modul cel mai abstract de gandire, capacitatile de
productie (C) se desfasoara in niste volume deci valoarea lor va fi proportionald cu
scalarul lungimii (L) la puterea a treia:

C= k1 X L3
Costurile de investitie (I) in schimb, se refera la utilaje, constructii etc, a caror valoare
trebuie s fie proportionala cu costul suprafetelor lor adica cu patratul scalarului lungimii:

I:k2XL2
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Eliminandu-1 pe L din cele doua relatii se obtine o relatie directa intre investitie si
capacitatea de productie, cu o noud constanta de proportionalitate K adica

1=K\

Pe de alta parte, capacitatea de productie am exprimat-o ca o functie a unui sistem de
colectare intr-o retea de puncte si centre colectare care, pe baza unei anumite valori a
costului transportului exprimat in lei/tona kilometru si a consumului specific de materie
primd pe tona de produs (aici apareau diferentele!) conduceau, in final la o functie cam
complicatd dar care putea fi explicitatd in raport cu pretul de cost al produsului in care
intrau ca variabile de interes investitia sub forma cotei anuale de amortizare si costul
transportului materiei prime. Radacinile derivatei de ordinul intai a acestei functii, egalata
cu zero, dddeau de fapt punctele de maxima §i minimad a pretului de cost. Pe noi ne
interesa valoarea minima.

Paula a umplut, dintr-o suflare, 15 pagini de demonstratie. Aplicata la cele trei
sortimente in cauza, formula capacitatii optime a fost destul de apropiata de cea intuitd de
doctorul Albu. Quod erat demonstrandum!

Prezentand lucrarea la o sedintd de avizare foarte largita, DGIL a inregistrat o bila
alba in fata CSP. Ulterior, la sugestia lui Toma Carol, eu am mai slefuit lucrarea si ea a
fost prezentata din partea Romaniei la cel de al XVI-lea Congres International al Laptelui
care s-a tinut la Copenhaga (Fireste ca eu nu am putut participa).

De atunci am folosit deseori, cu bune rezultate, atat eu cat si colegii care lucrau la
Institutul de Proiectari pentru Industria Alimentara, formula de estimare a investitiei in
functie de capacitatea de productie. Intr-o serie de articole din revista Industria
Alimentara am disecat apoi formula de mai sus gasind semnificatii interesante pentru acel
K.

S-a intamplat ca exact Tn aceastd perioada sa se poarte discutii interminabile in
Minister cu privire la optimizarea organizdrii retelei de colectare. Majoritatea
specialistilor DGIL au fost de acord ca treptele retelei constand din punct de colectare —
centru de colectare — fabrica reprezenta solutia corectd. Nu aceasta era §i parerea
ministrului adjunct, Pascu Stefinescu, care coordona si DGIL. In sedinta decisiva asupra
modului de organizare al retelei de colectare, am fost invitat si eu ca tot eram acolo.
Ministrul, o minte extrem de ascutita, de care se cam temeau toti, si-a expus, Intr-un lung
recitativ, propria conceptie, dezagreata de specialisti. Dupa expunerea lui — tacere. Vrand
sa primeascad confirmarea parerii expuse, ministrul i-a luat pe rand pe cei prezenti: "Nu-i
asa tovardge Palincas?” (inginerul Palincas a devenit director general tehnic). ,,Ba da, cum
sd nu” a baiguit el. ,,Nu-1 aga tovardsa Brates?” ,,Da, desigur tovardse ministru”. ,,Nu-i asa
tovarasa Fulga?” ,,Asa ¢”. Nu-i asa tovarasa Horovitz?” ,,Da, asa este”. ,,Nu-i asa tovarase
Nikoli¢?” ,,Nu, nu este asa, tovardse ministru”. ,,Cum asa?” ,,Uitati-va tovarase ministru,
eu am facut nenumarate calcule si consideratii tehnice si economice, recent, cu privire la
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reteaua de colectare. Lucrurile stau, in realitate astfel......”. M-am ridicat de la locul meu
din fundul mesei lungi, am venit ldnga el, spre consternarea colegilor i i-am aratat
ciornele calculelor si deductiilor mele cu privire la reteaua de colectare. Ministrul a privit
un timp hartiile mele apoi, spre cinstea lui, a spus: ,,Eu nu am sustinut nici o clipa ca detin
adevarul absolut in aceastd privintd. E bine ca aveti asemenea preocupdri. Desigur
problema e complexd si ea trebuie tratatd cu toatd seriozitatea. Mergeti Tnainte deci pe
aceasta linie demonstrata de tovarasul Nikoli¢”.

De atunci, Pascu Stefanescu nu pierdea nici un prilej s ma numeasca ,,Prietenul
meu, tovarasul Nikoli¢”. Mai mult, cand ne intdlneam, se intdmpla sa ma salute el primul.

DGIL era in fierbere. Mecanizarea fabricarii telemelei era o tema prioritara in planul
CAER. S-au gasit imediat bani pentru un model experimental. L-a proiectat AMIT
(Atelier de Mecanizare pentru Industria Textild) pe baza temei date de mine. A fost
executat la atelierul de prototipuri al MICM. A fost experimentat la FPL Militari. Am avut
o echipa buna de muncitori sufletisti. Mai venea cate cineva de la DGIL sa se uite cum
lucram. Se uita cam o ord apoi pleca. Odata a venit ministrul adjunct Teodoru. A stat sa
vada intregul proces timp de 10 ore pana am terminat de prelucrat intreaga cantitate de
7500 litri lapte. Instalatia avea capacitatea de 750 I/h. [-am spus ca a si rezultat necesitatea
unor perfectionari si a fost de acord ca ele si se facd neintarziat. Intre timp am fost
transferat la ICIL Bucuresti, apoi, timp de un an, la ICIL Timisoara apoi inca un an la
ICIL Cluj. Teodoru a decis: ,,Inventatorul trebuie s fie permanent 1anga inventia sa” si a
emis un Ordin prin care am fost transferat la FPL Militari. Reproiectarea a fost
incredintatda atelierului de proiectare al Fabricii de Tigarete. Executia tot acolo. Acest
model mergea mult mai bine. A fost instalat la Sectia Fantanica apoi dus la ICIL
Alexandria. Ficeam zilnic naveta pani acolo. Intr-o zi, in plina fabricatie, cu instalatia
incarcatad cu lapte/coagul/cas s-a rupt banda transportoare inferioara. Necaz mare. Pierderi
de produs. Examinand banda, o tesaturd foarte rezistenta utilizata la fabricile de hartie, era
vizibil crestatd pe doud treimi din latime. La efort s-a rupt. Cineva, noaptea, a facut
miselia. Fiind invelitd in banda de sedild, era imposibil de observat inainte de lucru.
Obosit si dezamagit i-am raportat directorului general, Dr. Constantin Stoian, ce s-a
intamplat. El m-a certat tot pe mine pentru lipsa de vigilenta si de intransigentd si mi-a
amintit de celebrul caz al razboaielor de tesut din Anglia secolului 18. A venit totusi la
ICIL Alexandria, i-a scuturat pe toti si, cred ca a informat si organele locale de securitate.
Dupa luni de experimentari, cu o evidenta stricta a productiei, procedeul si instalatia au
fost omologate de citre o Comisie a DGIL condusi de ing. Elena Brates. In Serviciul
Tehnic al DGIL se purtau discutii de ndsit: ce nume sa i-se dea instalatiei? Dupd mai
multe variante s-a adoptat propunerea inginerei Erica Horovitz sd 1 se spuna
CONTIFLUX. A fost editatda o brosura pentru prezentarea instalatiei. Se parea ca totul e in
reguld. As! Au apdrut céraitorii: asta nu e telemea, instalatia nu e fiabild, necesitd om cu
pregatire superioard pentru a o conduce, prea savantd, sunt cazuri de depdsirea a
consumului specific etc. etc. Cu unele critici ale instalatiei am fost de acord. Intr-adevir
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fiecare fabricatie mi sugera cite o masuri de imbunititire a performantei instalatiei. In
final s-a hotarat sa se mai faca incd un prototip. Proiectul s-a elaborat la ICA, in atelierul
de proiectare pe care-l conduceam chiar eu. Executia a fost incredintata intreprinderii
TEHNOLUTILAJ din Odorheiul Secuiesc. La executie am stat mai tot timpul acolo,
conducand direct echipele de lucru. De aceastd datd am proiectat doua instalatii de cate
750 1/h, in oglindd una fatd de cealalta, pentru a putea fi controlate si conduse de pe
aceeasi platforma de deservire.

Poate sa-si imagineze cineva volumul de constatari, solutii, rezolvari practice, idei,
care au Insotit toate aceste faze de creativitate? Poate numai cineva care a trecut prin ceva
asemanator. Un singur exemplu: Pentru taierea in flux a coagulului, vertical si orizontal,
am pus initial o grila fixa de cutite cu taisul indreptat spre coagulul care venea cu o viteza
de 1,75 mm/s. Surpriza! In loc si taie coagulul cutitele se incircau cu firimituri de coagul
care se aglomerau, crescand in dimensiuni. Am inlocuit grila de cutite cu o retea din
sirma inox, dupa modelul harfelor pentru tiiat coagul. Acelasi rezultat dezastruos. in
disperare de cauzd am tinut in calea coagulului o lama de ras. Noud! Nici lama de ras nu
reusea sa taie coagulul moale. Se incarca cu firimituri crescande de coagul care se intarea
treptat. Atunci am realizat ca problema nu consta 1n ascutimea organului taietor. Doar lira
taie bine coagulul. Da, dar lira nu taie coagulul ci il despica. Acest lucru e vizibil cand se
inlocuieste sarma de 0,3 mm diametru cu una 1,5 sau chiar 2 mm diametru. Si aceasta
sarma despica foarte bine coagulul fapt care se vede cu ochiul liber. Diferenta consta in
viteza cu care obiectul despicator Tnainteazd in coagul, La viteze mici, ca la
CONTIFLUX, coagulul nu se despica, in limbaj uzual - nu se taie. In productia curenti
lira e migcata prin coagul cu viteze mult mai mari. Atunci am introdus sistemul de tdiere a
coagulului cu cutite rotative. Acestea nu tdiau, nu despicau ci exercitau fatd de coagul o
miscare tangentiala, de fierdstrdu, putand fi actionate cu vitezd mult mai mare decat
avansul coagulului. larasi un Ou al lui Columb! Dar la realizarea CONTIFLUX s-ar fi
putut umple cosuri intregi cu astfel de Oual!

Noile instalatii au fost montate la fabrica de branza telemea de la Caracal. Lapte era
suficient. Am organizat echipele de lucru, trei la numar, pentru a lucra in trei schimburi si
a verifica astfel capacitatea de anduranta a instalatiei. Am instruit prima echipa lucrand
opt ore cu ea, apoi pe cea de a doua care a preluat lucrul din mers, apoi, dupa alte opt ore,
pe cea de noapte iar la ora sase dimineata am lucrat inca opt ore cu prima echipa, sa vad
dacd au retinut corect ce aveau de facut. Dupa 36 ore de lucru continuu m-am dus sa ma
culc. Am revenit la schimbul doi. treaba mergea bine. Instalatia a lucrat, pentru inceput,
non-stop sase zile si sase nopti, fard a da vreun semn de ,,oboseala”. De luni pana
sambata. Atunci am oprit instalatia pentru a fi spalatd. Proba de andurantd a justificat
denumirea de CONTIFLUX!

La Caracal am cerut si mi s-a dat ca ajutor cel mai bun mester telemegiu din acea
vreme in persoana lui Purcarea Raducanu, originar din Braila. Era o placere s lucrezi cu
el, sa vezi cum lucreaza el cu oamenii. Conducea tehnologia, de dupd CONTIFLUX cu o
indemanare incredibila, dddea ordine scurte si clare fiecaruia, era prezent peste tot,
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verifica totul si parca le ficea pe toate in joaca. latd, mi-am zis, o mostra de artist in
meseria lui. In spatele acestui joc stitea specialistul de 24 carate.

Instalatiile montate la Caracal au prelucrat, in perioada de andurantd, cate 34.000 1
lapte in 24 ore, in medie 1416 1/h (fata de 1500 1/h capacitatea lor nominald) si au produs
cate 5.520 kg/zi branzi telemea crudi. In cele sase zile s-au produs peste 33 tone de
telemea cruda. Era spectaculos. Instalatia era deservita de trei persoane: Conducatorul
care pregatea laptele, solutia de cheag si supraveghea functionarea celor doud instalatii
gemene de pe platforma si cate un operator la preluarea bucétilor de telemea de la fiecare
din cele doud linii de productie. Acestea apareau cate doud pe minut si linie. Bucdtile
aveau greutatea de cca. 1 kg.

Demonstratia a fost concludenta. O instalatie cu o lungime de cca. 11 metri a
rezolvat o tema CAER. Solutia o ciutau si alti membri CAER. In Bulgaria, de exemplu, a
fost realizata o incercare de mecanizare printr-o linie cu role, lunga de vreo 200 metri care
era parcursa de produsul in diferite stadii de prelucrare panda la final. Practic se
conveierizau operatiunile clasice de fabricare a branzei telemea, exact ideea pe care eu am
eliminat-o de la bun inceput. Afland de instalatia romaneasca, o delegatie din Bulgaria a
solicitat sd o vada. Lor li s-a permis sd o vada la Caracal dar mie nu mi s-a permis sa fiu
de fatad. Explicatiile le au dat altii, atat cat au inteles din instalatie. Bulgarii au vrut sd o
cumpere imediat, aga cum era. Partea romana a refuzat pe motiv ca inca nu e omologata.
Ceea ce era, de fapt, o0 minciuna.

A urmat o sesiune CAER pe aceastd tema. A fost trimisa o colegd de la DGIL care
nici nu vazuse pand atunci instalatia i cdreia, am fost rugat sd-i explic In amanunt cum
functioneazi ea. ,,iti dai seama cd nu te putem trimite pe dumneata cu dosarul pe care-l
a1”. Mi-am dat seama (pentru a cata oara!).

A fost o perioada cand, fiind formal salariat al ICIL Bucuresti, o datd a venit la mine
directorul Tudor Ion, un om extraordinar ca organizator si interlocutor si mi-a spus ca are
misiunea sd-mi propund sa intru in partid. ,,Eu te cunosc, te apreciez foarte mult, am sa te
sustin pana la capat, avem nevoie de oameni ca dumneata in organizatie”. Am cumpanit
bine fiecare cuvant din raspunsul pe care i l-am dat pe loc: ,,Domnule director, eu sunt
sarb. Ce gandesc — spun iar ceea ce spun — fac. Mi se pare cd o astfel de atitudine nu e
compatibild cu statutul real al unui membru de partid”. Ti citeam pe fati uimirea care,
treptat, s-a transformat intr-un zadmbet cald. ,,Am inteles. Ceea ce mi-ai spus dumneata eu
nu pot transmite mai departe. Si imi pare rau. Va trebui sd inventez un alt raspuns din
partea dumitale”. Si asa am ramas pe mai departe nemembru de partid. Mai mult sau mai
putin ilustru.

A propos! mult mai tarziu, unul din ultimii sefi de cadre ai ICA, tovarasul Florea,
intr-o discutia la el in birou mi-a declarat ,,Tovarasu’ Nikoli¢, dumneata nu poti sd-ti dai
seama de ce s-ar fi facut Partidul farda nemembri de partid”. Am crezut cd glumeste dar
umorul nu era partea lui cea mai tare.

Intre timp, la Caracal nu s-a mai lucrat cu instalatia continua. sub diferite pretexte: ci
e prea sensibild la variatii ale calitatii laptelui, cd necesita personal prea calificat, ca
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depaseste consumul specific si alte asemenea. Intre timp, la atelierul de proiectare al ICA
eu am dat 1n lucru doud completari esentiale pe baza concluziilor la care am ajuns in urma
experimentirilor. Intdi am modificat corpul de coagulare inlocuind tubul paralelipipedic
inclinat cu un jgheab orizontal deschis in partea superioara si care era parcurs de niste
paleti verticali care fractionau coloana de lapte si impiedicau accidentele de non-
coagulare ce apareau cand laptele isi schimba calitatea. Paletii inaintau lin, odatd cu
laptele. purtati de un transportor cu lant si cu un sistem care le asigura verticalitatea in
orice punct al traseului. In al doilea rand am constatat necesitatea realizirii unei masini de
stabilizare a bucitilor de telemea tiiate si preluate de pe bandi. In mod traditional acest
lucru il realizau mesterii aliniind bucatile tdiate pe crintd, undeva in coltul ei, de unde,
dupd cca. 15 minute de stat (si de scurs ultimele picaturi de zer) bucdtile cdpatau o
fermitate care le ferea de deformare in saramura. Masina de stabilizare era un conveier cu
cupe individuale, care parcurgeau un traseu de cca. 2,5 metri in timp ce niste pistoane le
apasau progresiv in partea superioara iar altele le expulzau intr-un bazin local cu saramura
la capdtul traseului. Proiectele odata terminate, am stat cu ele in sertar asteptand
desfasurarea evenimentelor

Au trecut cca. doi ani. Dar nu au trecut numai ei. A trecut si Ceaugescu cu elicopterul
intr-o inspectie aeriand in 1972 si a cerut pilotului sd aterizeze undeva pe platforma
alimentard de la Caracal. A vizitat Intai fabrica de conserve. Fata de mizeria vizibila cu
ochiul liber in curte si n fabrica luatd prin surprindere, a schimbat imediat intreaga
conducere. Apoi a venit la fabrica de branza telemea, vecind. Aici a fost oarecare timp
pentru dereticat. A intrat in sala de fabricatie unde se lucra manual branza telemea. In
fundul salii erau cele doua instalatii surori, acoperite cu o husa.

,,Ma4, voi tot asa lucrati branza asta ca pe vremea lui Stefan Cel Mare? Nu v-ati gandit
sd faceti si voi o modernizare a tehnologiei?” ,,Ba da, cum sd nu, Tovarase Secretar
General, uitati avem aici sub husa asta o instalatie revolutionard care mecanizeaza
intreaga munca”. ,,51 de ce nu lucrati cu ea?” ,Pai, stiti mai are nevoie de unele
imbunatatiri si astea costd bani”.”[a sa va apucati imediat de finalizat instalatia asta si sa
fiu tinut la curent cu ce se realizeaza. Pentru muncd manuald aveti bani dar pentru
mecanizare nu?”.

In aceeasi seard am fost vizitat, in garsoniera mea din Bucuresti, de citre un delegat al
DGIL cu mesajul sd ma prezint a doua zi la Minister. ,,Tu sti ce s-a intdimplat? Maine sa
fi la Caracal ca ne ia mama dracului!”.

La fabrica din Caracal s-au adunat atétia cd nici nu-1 cunosteam pe toti. Directori din
diferite Directii Generale din Minister, Conducerea ICIL Olt in frunte cu directorul
Bogolea Gheorghe (pe care eu l-am trimis la calificare superioard inca de la Satu Mare),
organele locale si presa. Cand am sosit eu, cu trenul, era o forfota generalad ca nu stiau de
unde sa apuce treaba. ,,Cine-1 ma cu instalatia asta?” a tunat un director din Minister.
,Uite dansul”, m-a prezentat, reprezentantul DGIL. ,,Pai spune bre tovardse ce e de facut
cu instalatia asta”.

,, Trebuie nlocuit corpul de coagulare existent cu unul mai fiabil”.
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Al proiectul?” ,.Da, uite-1” am zis scotandu-1 din servieta.
.1, altceva?”
»lrebuie completatd instalatia cu un stabilizator al bucatilor debitate de
CONTIFLUX”,
,,Cat va dura proiectarea lui?”
,,E gata, il am aici” zic scotand cel de al doilea proiect.
,,Pai bine mai tovarase ai proiectele si nu le aplici?”

,»INu eu am sistat preocupdrile fatd de CONTIFLUX. Dar am stiut ca se va ajunge aici
s1 m-am pregdtit din timp”.

Imediat s-au luat toate hotérarile privind finantarea lucrarilor, iar intreprinderea
TEHNOUTILAJ a fost insarcinata sd acorde prioritate absoluta acestei comenzi.

Dupa trei luni instalatia completata si modificata a fost gata de lucru. A inceput din
nou productia de telemea cu instalatiile refacute. Lapte era din belsug. Cu instalatiile
functionand din plin s-au fabricat multe zeci de tone de branza telemea din care, o buna
parte era exportatd. Apoi din nou pauza.

Pentru CONTIFLUX a urmat o perioadd neagra. De la Caracal veneau vesti ca
instalatia Tncd nu e bund, ca se depaseste enorm consumul specific etc. etc. DGIL a
ordonat sistarea productiei pe instalatie. A venit Controlul Financiar si, intre altele, i-a
intrebat pe cei de la DGIL de ce s-au cheltuit atatia bani pe o instalatie care nu merge.
Normal, s-a dat vina pe mine. Am fost chemat la Comisie cu solicitarea sa dau o nota
explicativa, asa, pe o pagina-doud. Am plecat din nou la Caracal, de aceasta data cu seful
laboratorului Lapte din ICA, ca persoand neutra. Era inginerul Cornel Telescu, unul din
cel trei asistenti pe care i-a avut profesorul Dancila. Ne-am uitat in registrele de fabricatie
ale ultimului an. $i ce sa vezi: S-a fabricat branza telemea prin procedeul manual, in
paralel cu CONTIFLUX. Toatd productia facuta manual era decontata la limita superioara
a consumului specific admisibil iar toate depasirile de consum specific erau puse pe
seama CONTIFLUX. Instalatia continud era un pretext ideal de acoperire a neglijentei sau
furtului.

Nota mea, cerutd de organele de control, a fost nu de o pagind-doua ci de 30 pagini
in care am ardtat tot adevarul farad a cruta pe cineva. Nu mi s-a mai cerut o altd explicatie.
In schimb citeva persoane suspuse din DGIL s-au ales cu mustrare.

Pentru a scdpa cumva din situatia delicata, DGIL a decis ca instalatia sa fie data spre
verificare experimentald Institutului de Cercetari Alimentare care sa se pronunte asupra ei.
In consecinti instalatia a fost demontati de la Caracal si adusa la ICIL Bucuresti, fiind
montata intr-o sala a sediului de pe soseaua Pantelimon. O echipa a Laboratorului Lapte
din ICA, condusd de inginerul Eugen lanculescu, a primit sarcina verificdrii instalatiei.
Dupd cateva luni de experimentari, lanculescu a fost entuziasmat de performantele
instalatiei. Fost aviator combatant in cel de al doilea rdzboi mondial, obisnuit cu precizia
si disciplina, privea cu incantare cum instalatia merge cu toate subansamblurile perfect
corelate, cum sub ochii lui, neincrezatori la inceput, laptele se transforma continuu in
telemea. ,,Am ajuns si-mi potrivesc ceasul dupi instalatia ta. In orice moment pot si spun
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unde se afld cutare sau cutare portiune de coagul sau cas. Ce mai, merge ca ceasul”.
Concluzia studiului ICA: Instalatia e perfect functionala, corespunde parametrilor
proiectati si nu depdseste consumurile specifice normate. Dimpotriva, realiza curent
consumuri sub normele admise, lucru explicabil prin analiza regulatd a calitatii zerului la
care, continutul de grasime nu depdsea niciodata 0,3% fata de 0,5% cat are zerul rezultat
la fabricarea manuala a branzei telemea.

Neavand incotro, DGIL, de unde simteam o opozitie crescandad si — pentru mine —
inexplicabila, a hotarat realizarea seriei industriale dar in niste conditii curioase. A cerut
reproiectarea instalatiei de catre ICPIAF Cluj, ICA urmand sd furnizeze doar tema de
proiectare. Tema elaboratd de ICA sub directa mea ingrijire, a fost datd spre proiectare
unui colectiv din ICPIAF care, pand atunci nu proiectase decat utilaje pentru panificatie.
In zadar am protestat aratind ca utilajele de industria laptelui au mii de specificitati pe
care le cunoaste doar cineva care a lucrat in aceastd industrie si a mai proiectat astfel de
utilaje. Am sesizat atunci cd noua strategie a DGIL era indreptatd spre inmormantarea
definitiva a CONTIFLUX. Am cerut ca, mdcar pe parcursul proiectdrii s fiu tinut la
curent cu solutiile adoptate. Nici un rezultat. Proiectul odatd terminat si nici macar avizat
de catre ICA, elaboratoarea temei de proiectare, a fost dat spre executie UMUC Bucuresti,
specializatd in realizarea de utilaj chimic. Abia aici, n faza finala de executie am putut
vedea ce s-a facut. Nici nu am recunoscut instalatia desi ma aflam in fata ei. ,,Unde e
instalatia?” am intrebat. ,,Asta e”. Monstrul din fata mea aducea putin cu podul de la
Cernavoda. Nu mai era nimic de facut!

Pentru iInmormantare definitiva, instalatia a fost trimisd la IL Timisoara, in centrul
din Ciacova unde a fost instalata intr-un fel de sopron, total neadecvat. Eram deja in 1991.
Productia de lapte era in scadere. Centrul din Ciacova nu avea nici un interes sa utilizeze
cel 3-4000 litr1 de lapte pentru o instalatie care avea o capacitate de prelucrare de 1100
litri pe ord. Abia daca o amorsa cd trebuia sd o opreasca din lipsd de lapte. A rdmas acolo
s1 nu mai stiu nimic de ea. Amin!

Cum se Intampla de reguld, ducerea la bun sfarsit a unei inventii naste alte idei si
inventii. Pe parcursul epopeit CONTIFLUX am realizat si un aparat pentru introducerea
continud §i automatd a semintelor de negrilica in coagul. Cum acestea trebuiau sa ajunga
in interiorul coagulului ca sd nu fie antrenate si evacuate odata cu zerul, am recurs la
solutia introducerii lor prin impuscare. Intr-un recipient inchis, un mecanism preleva
semintele de negrilica dintr-un compartiment de depozitare cu ajutorul unor micro-cupe
fixate pe o mica banda rulanta inclinata si le deversa in niste palnii prelungite cu tuburi ce
ieseau din recipient. In recipient se insufla aer de la un compresor. Acesta punea intai in
miscare 0 morisca ce antrena intregul mecanism apoi iesea cu presiune prin tuburi
transportand cu vitezd mare semintele de negrilicd spre coagul. Viteza mare asigura
patrunderea semintelor la o anumitd adancime unde ele ramaneau fixate. Partea amuzanta
e ca atunci cand am prezentat inventia la OSIM, examinatorul a vrut sd o respinga datorita
»absurditatii” ei. ,,Un astfel de mecanism nu poate functiona, e Impotriva legilor fizicii”.
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,Dar l-am construit, merge”. ,,Imposibil”. A doua zi am adus modelul la OSIM. Pe atunci
avea sediul incd pe G-ral Berthelot. ,,Aveti un compresor?”. ,lar dumneata? Vrei sa
demonstrezi imposibilul?” ,,Da”. ,Haideti mai” se adresa el colegilor ,,sd vedeti o
aiureald. E un compresor acolo, pe coridor”. S-au adunat vre-o 5-6 functionari ai OSIM .
Am racordat aparatul la compresor si, deodata, a inceput sa scuipe cu putere semintele de
negrilica prin tuburi. Aparatul 1-am confectionat din placi transparente de plexiglas. Se
vedea totul in el: cum se invarteste morisca si cum antreneaza mecanismul benzii de
transport etc. Examinatorul se uita stupefiat la aparat, 1l privea din toate partile si nu-i
venea sa creada. Mi s-a mai acordat un brevet.

Efortul benzii inferioare de transport la CONTIFLUX era foarte mare. Pana sa
gasesc solutia finald am imaginat si brevetat o banda de transport monofilard, care,
infasuratd de multe ori pe doi cilindri canelati, forma o suprafata ce se deplasa continuu,
cele doud capete ale firului unindu-se. Canelurile, in formd de V permiteau o oarecare
impanare a firului si deci mareau considerabil frecarea acestuia ca sa poata suporta efortul
de tractiune. Din fericire nu a fost necesara pana in cele din urma, dar era originala si a
fost brevetata.

Prin anii "60, impresionat de numarul crescand de accidente auto, am conceput si
brevetat un dispozitiv pentru inregistrarea temporizatd a vitezei autovehiculelor, un fel de
cutie neagra din care se putea vedea ce vitezd a avut vehiculul in ultimii 100 metri
parcursi, pana la coliziune. Elaborat in doud variante, hidraulica si electrica, putea oferi o
imagine care ar fi permis usor reconstituirea faptelor ce au dus la coliziune. L-am trimis la
intreprinderea de autocamioane dar fara a primi vreun raspuns. Au trecut de atunci cca. 50
ani. Nici astazi problema nu e rezolvata. Am avut tot timpul impresia ca, in ceea ce ma
priveste, eu mi-am facut datoria.

Tot cam in aceeasi perioadd am conceput si brevetat o instalatie pentru stabilizarea
absoluta a vinurilor. Principiul era cel al UHT cu deosebirea cd, in acest caz, agentul
termic nu erau vaporii de apa ci de alcool etilic care, in fazd de detenta, se recuperau
integral si se reutilizau imediat, in flux continuu. Am solicitat suma de 10000 lei pentru
construirea unui model experimental §i demonstrarea procedeului. Cererea a ajuns la
sectia de vinuri a ICA unde am avut prilejul amuzant de a asista la o probd de lipsd de
logicd incredibila: seful de sectie (nomina odiosa!), a Tntocmit un referat prin care Tmi
cerea ca, pentru a aproba realizarea unui model experimental si a banilor necesari, sa-i
prezint, in prealabil o mostrd de vin tratata in felul propus prin inventie! Adicad o mostra
pe care ar fi trebuit sd o realizez tocmai cu modelul experimental ce urma sa mi-1 aprobe.
Confruntat cu un asemenea creier — am renuntat, nu fara a ma distra copios de faptul ca un
astfel de om conducea o sectie de cercetare intr-un institut de prestigiu. Brevetul zace
undeva in arhiva mea de brevete.

Una din marile provocari tehnice a fost pentru mine, realizarea unui traductor pentru
determinarea umiditdtii untului fabricat prin metoda continud. ,,Comanda sociald” era
categorica: la fabricarea continua a untului metoda clasica de determinare a umiditatii,
prin evaporare in laborator a unei probe, operatiune care dura, in cel mai bun caz, cateva
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zeci de minute, rezultatul oferit operatorului instalatiei continui nu era de prea mare folos
deoarece, in acest rastimp, instalatia continua producea cantitati de unt necontrolabil sub
raportul umiditdtii §i care erau de ordinul a sute de kilograme. Deci, fie pierdere de
grasime pentru fabrica fie producerea unui unt neconform sub raportul continutului de
grasime. Metoda urmaritd de mine §i care se baza pe sesizarea variatiei constantei
dielectrice a untului in functie de continutul de apa, ar fi permis aflarea umiditatii untului
in timp real, permitdnd operatorului efectuarea reglajelor necesare. Am studiat cétiva ani
materialul teoretic legat de aceastd problema, afland ca si altii (Danezii, URSS) urmaresc
acelasi scop. Trebuia sa rezolv doud probleme simultan: sa concep un senzor adecvat si sa
realizez un traductor de semnal in vederea debitarii unui semnal unificat (2-10 sau 4-20
mA). Am construit §i incercat multe tipuri de senzori pana am ajuns la forma care mi-a
dat satisfactia reusitei: Un condensator cilindric din inox, a cdrui armaturd exterioara, de
masa, se fixa pe gura de debitare a untului iar electrodul sensibil, sub forma unui cui din
inox, coaxial si destul de scurt, era mentinut in pozitie fixa de trei distantiere din material
plastic din care unul era strabatut de firul de contact pana la sistemul de conectare fixat pe
exteriorul electrodului de masa. Ca traductor de semnal am realizat un generator de Tnalta
frecventa, initial cu un tub electronic, stabilizat cu cuart pe o frecventd de 13 MHz, urmat
de un redresor cu diode de siliciu si un amplificator final construit pe o pentodda de
precizie. Am experimentat acest ansamblu de senzor-traductor la FPL Militari dar —
surpriza — curbele de etalonare obtinute prin comparare cu sistemul clasic de determinare,
variau putin de la sarja la sarja de productie. Se obtinea, la diferite sarje, o familie de
curbe de ctalonare, cu aceeasi alura dar decalate intre ele. Mi-a trebuit destul de mult
timp pand sa inteleg cauza acestei ciuddtenii: untul nu este numai o intrepatrundere de
emulsie de apd si grasime. Prin procedeul continuu in masa de unt este inglobatd si o
cantitate de aer, din pacate variabild de la sarja la sarja, datoritd caracteristicilor diferite
ale smantanii prelucrate. Or prezenta aerului modifica si ea constanta dielectrica a untului,
fapt care conduce la familiile de curbe obtinute experimental Ce era de facut? Daca as fi
avut un senzor pentru a detecta volumul de aer inglobat, as fi putut introduce in schema
electronica un circuit de corectie. Dar incd nu s-a descoperit un senzor pentru aer!
Problema trebuia rezolvata altfel si am facut-o printr-o masurd organizatorica. La
inceputul fiecarei sarje de unt, am facut cate o proba paraleld cu sistemul clasic. Astfel am
putut afla abaterea specificd de la curba de etalonare trasatd a acelei sarje. Printr-o
manevra simpld corectam electronic abaterea, corectie care apoi era valabild pentru
intreaga sarja.

La unul din Targurile expozitionale internationale am vizitat standul celebrei firme
daneze Foss-Electric si l-am intrebat pe reprezentant dacd au realizat un umidimetru
pentru untul fabricat prin metoda continua. Mi-a raspuns ca se lucreaza la el de ceva timp
si cd mai au de rezolvat o ultima problema. ,,E vorba de perturbatiile provocate de
incluziunea de aer in unt?” ,,De unde stiti?” a facut el ochii mari. ,,Pai, ma ocup si eu de
aceeasi problema”. La schimbul cartilor de vizitd l-am rugat sda ma Iinstiinteze in
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momentul in care o vor rezolva. Mi-a promis cd o va face. Pana astdazi nu am fost anuntat
ca ar fi reusit. Mai astept, au trecut doar numai 30 de ani de atunci.

Aparatul era deosebit de sensibil. Sesiza cu usurinta variatii de capacitate de ordinul
a 0,1 picofarazi. Dar, cum am descoperit lucrand la reglajele lui, numai in anumite situatii
pe domenii de reglaj foarte inguste cand sensibilitatea aparatului crestea brusc de sute de
ori. In anumite situatii aparatul era tot foarte sensibil dar afisa rezultatele exact pe dos.
Mi-am dat seama ca este vorba de un fenomen de rezonantd electrica intervenita la puntea
de tip Wheatstone pentru curent alternativ pe care am incorporat-o in aparat.. Unul din
bratele acestei punti era chiar senzorul-condensator. Dar acesta era legat la punte prin
intermediul unui cablu coaxial care, la randul lui avea o capacitate proportionald cu
lungimea lui. A trebuit deci sd echilibrez puntea in regim de rezonantd, tinand cont de
toate capacitdtile parazite prezente in circuit. Colegii, cu care faceam deplasarile la
fabricile unde experimentam aparatul, se mirau ce tot fac eu dupa mesele si pana adanc in
noapte la hotel, invartind condensatoare tip trimer dar constatau cd, a doua zi, aparatul
mergea mult mai bine. De fapt eu exploatam sensibilitatea ridicata care se obtine atunci
cand se lucreaza pe jumatatea curbei de rezonanta si anume pe jumatatea ascendenta a ei.

Am facut sute de experimentari de acest fel, prin amabila cooperare oferitd de ICIL
Brasov (azi , SC PRODLACTA) si de ICIL Covasna (azi SC COVALACT). Pana la
urma, in colaborare cu firma EMCO, am obtinut o precizie de 0,1% umiditate, cu afisaj
digital mare, pe peretele silii de fabricatie, perfect vizibil si care il ajuta pe operator la
reglarea imediatd a eventualelor abateri. La modelul final am trecut pe elemente de circuit
cu semiconductori atat la partea de oscilator cét si la amplificatorul final unde am utilizat
un circuit integrat analogic de tip BA 741.

Treapta urmatoare de care se interesa DGIL era o automatizare complexd a unei
instalatii de fabricare a untului in flux continuu, motiv pentru care a finantat realizarea la
IL Falticeni a unei astfel de instalatii. Avand ca element conducator umidimetrul realizat
anterior, semnalul unificat de 4-20 mA generat de traductor era utilizat de cétre niste
convertizoare de frecventd care ajustau elementele de comanda ale instalatiei de fabricare
continud a untului (Turatia batatorului, debitul pompei de smantana, debitul pompei de
injectare a apei — la nevoie) astfel incat curba de raspuns sa se suprapund mereu peste
valoarea de umiditate prestabilitd in panoul de comanda. Lucrarea, coordonatda de ICA
prin colectivul de cercetari pentru tehnologii neconventionale, transformat de mine, dupa
1990 in Laborator de Inginerie Ecologicd, sub directa ingrijire a inegalabilului inginer si
coleg, Ion Oprea, a fost realizat in cooperare cu FEA. A fost o lucrare frumoasa, reusita.
S1 unica in felul e1, in Romania!

In 1966 a fost organizat un Simpozion al cercetrii stiintifice de citre ICA si DGIL,
in sala MICA al fostului minister de pe Calea Victoriei (distrus de cutremur).Directorul
General al DGIL, doctorul Constantin Stoian, m-a chemat la el: ,,Mai, astia de la ICA vor
prezenta o multime de teme de cercetare iar noi, industria, nu avem nimic. N-ai putea sa
prezinti ceva, stiu ca ai astfel de preocupari.?”. ,,Ba da, pot sa prezint chiar trei lucrari”.
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,CONTIFLUX, Laptele pentru sugari si Umidimetrul pentru unt.” ,,Excelent, te trecem in
program!”.

Eram singurul care am prezentat trei lucrari. Complete. Conceptie, cercetare,
proiectare, executie cu finalizare precisd si rezultate. Atunci nu am stiut ca in sala se afla
si profesorul Tudor Ionescu, directorul General al ICA. Eu nici nu-l cunosteam. Fostul
meu coleg, Constantin Cojocaru, care lucra atunci deja la ICA mi a spus ca Tudor lonescu
a fost impresionat puternic de prestatia mea. Pentru prima datd in viata lui a vazut ca
existd persoane care isi asuma intregul lant al creativitatii si il duc la bun sfarsit. Nu avea
asa ceva la ICA. In schimb avea stringentd nevoie ca cineva si preia stafeta stiintifica,
produsd de laboratoarele de cercetare si sa o duca. prin proiectare la aplicatie in industria
alimentara.

Dupa Simpozion Directorul DGIL, doctorul Stoian, m-a chemat la el. Era cam
abatut. ,,Sa sti ca te pierdem”, ,,Cum asa?”. ,,A pus ochii pe dumneata profesorul Tudor
Ionescu.” ,,Cine-1 asta?” ,,Cum, nu sti? E directorul general al ICA”. ,Nici nu ma gandesc
sd merg acolo, Am vazut ce referate de cercetare au prezentat. Cele mai multe derizorii si
fara importanta industriala”. ,,Sa sti ca nu e usor sa-1 refuzi pe profesorul Tudor Ionescu.
Astae o forta”. ,,Vom vedea”.

Si am vazut! Colegul meu Cojocaru m-a invitat la ICA si m-a prezentat Profesorului.
Concentrat, riguros in exprimare, profesorul mi-a explicat in putine cuvinte motivul
demersului sau. Culmea, s-a referit chiar la calitatea cercetarilor sesizatd si de mine, la
simpozion si, mai ales, cd si cele bune stau in dulapuri fiindcd nu pot fi aplicate in
practicd. A infiintat de 4 ani un atelier de proiectare dar seful atelierului le cere
cercetdtorilor sd elaboreze teme de proiectare dupa modelul MICM iar acestia nu sunt in
stare. ,,Dumneata am vdazut cd ai realizat de unul singur intregul lant de cercetare-
proiectare-executie. Avem nevoie de asa ceva aici. Altfel industria alimentard nu va
beneficia de lucrdrile acestui institut si e pacat. Te rog sa ne ajuti. Ce lipseste aici de s-a
poticnit filiera realizdrilor?” ,,Domnule profesor, mi-e greu sa dau acum diagnosticul
exact dar mi se pare cd din lantul creativitatii lipseste o za. Este vorba de ceea ce in limbaj
international curent se numeste Engineering adicd o etapa care sa preia stafeta elaborata
stiintific la nivel de laborator si sa i dea dimensiunile tehnice necesare proiectarii curente.
Ii putem spune inginerie chimicd, prin care se elaboreazi procese, se concep instalatiile si
aparatura necesara, se dimensioneaza pe baza teoriei similitudinii si aga mai departe. Cred
cad despre asta e vorba. Dupd cum am inteles eu proiectantii dumneavoastra sunt
proiectanti de utilaje. Temele de proiectare pe care ei le cer trebuie sd le dea tocmai
treapta de inginerie chimica”. ,,Da, ai dreptate, sa vina tovarasa Farcas de la personal sd-i
faca formele de angajare. Tovarasul Cojocaru ocupa de asta.”.

[-am relatat doctorului Stoian cum a decurs intrevederea. ,,Da, a oftat el, de fapt
locul dumitale era de la inceput la cercetare. Dar sa sti ca timpul petrecut in productie,
acesti cincisprezece ani, au sa-ti foloseasca acolo.”

La o sdptamana m-a chemat la ea tovarasa Farcas: ,, Tovarasu’ Nikoli¢ cu un dosar ca
al dumitale un om nu are ce cauta in acest institut. Asta e.”
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Nu m-am mai dus nici la Cojocaru nici la Profesor. Mi-am vazut de treaba ca era
destula.

Dupa alta saptdmana Costica Cojocaru m-a chemat sa-i explic Profesorului de ce nu
m-am angajat. Profesorul era incruntat. ,,Ce este, te-ai razgandit?” ,,Nu domnule profesor,
dacd ma razgandeam v-as fi dat de stire imediat. Dar iatd ce s-a intamplat......” si 1-am
relata scurta intdlnire cu sefa de cadre. Vedeam cum i-se umfla vinele pe frunte. A sunat
secretara sd vind sefa de cadre. Aceasta a aparut imediat §i s-a oprit la usd. A urmat o
scena greu de descris. Profesorul a izbit cu pumnul in sticla biroului, care s-a si crapat
imediat s1 a racnit la sefa de cadre ,,Cum iti permiti sa nu executi ordinul pe care ti I-am
dat? Treci imediat si fa formele de angajare acum, pe loc.” ,Dar tovarage profesor,
tovarasul e fiu de popa ....” ,,Si ce-ti pasa dumitale, si tatdl meu a fost preot la Corabia iar
eu sunt astdzi ceea ce sunt, intre altele, membru supleant al Comitetului Central al
Partidului, membru in Marea Adunare Nationala. Hai da ma afard si pe mine cd n-am
dosar bun. Habar nu ai ce valoare are pentru noi acest om dar nici nu esti in stare sa
pricepi asa ceva. Nu dumneata raspunzi de angajarea aceasta ci eu i mi-o asum integral.
Treci la treaba.”

Asa am ajuns seful Atelierului de Proiectare pentru Finalizarea Cercetarii. Era aprilie
1967. In luna iunie am finalizat proiectul instalatiei pentru decalcifierea zemii subtiri si
decolorarea clerelor la fabrica de zahir de la Podari-Craiova. In septembrie am finalizat
proiectul de decalcifiere a zemii subtiri pentru fabrica de zahdr din Giurgiu. Ambele
cercetari zdceau de peste un an fara a putea fi aplicate industrial. Au urmat, parca pe
banda rulanta, alte zeci de proiecte prin care cercetdrile is1 gaseau o finalitate industriala.
Instalatii experimentale industriale de fabricare a amidonului oxidat (La Steagul Rosu —
Piatra Neamt), a glucozei prin procedeul de sare dubld, a glucozei enzimatice cu alfa
amilazad si amiloglucozidazad, a numeroase statii de epurare a apelor reziduale la unitati de
industrie alimentard de la Sansimion, Salonta, Podari, Postaret-Carei, Satu Mare, Hintesti,
Raraul, Bran-Moeciu, Jibou.... Prin forta imprejurarilor am patruns si in alte tehnologii
decét cea a laptelui si o faceam cu usurintd datoritd pregatirii de bazad tehnico-stiintifice.
La toate cele de mai sus partea de inginerie chimica am facut-o eu.

Apoi a aparut biogazul ca ecou autohton partial al crizei energetice mondiale.

Am abordat problematica biogazului cu oarecare prudentd. Am citit multa
documentatie si situatia lui in diferite tari. Mi-am format o idee generald. Apoi au venit
sarcinile de la CNST (Consiliul National pentru Stiintd si Tehnologie) respectiv de la
Ministrul Secretar de Stat Mihail Florescu care conducea efectiv institutia in numele
Elenei Ceausescu. De instalatiile mari, industriale se va ocupa ICA si ISPCAIA (Institutul
de Studii si Proiectari pentru Agricultura si Industria Alimentard) si [CPEAR (Institutul de
Cercetare si Proiectare pentru Epurarea Apelor Reziduale) iar de instalatii mici si mijlocii
se va ocupa ICA. $i la ICA, bineinteles, eu cu colectivul meu.

Am conceput si brevetat un generator de biogaz destinat gospodariilor taranesti.
Ministrul Florescu l-a vazut dar ii parea prea scump. ,,Nikoli¢ sa-1 faci astfel ca modelul
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mic, de 5 m’, sd nu fie mai scump decét o butelie de aragaz cumparata la negru.” Gandea
st el neconventional dar de loc rdau. Am facut unele simplificdri la proiect, am folosit
materiale locale pentru izolare termica (paie indesate in saci din polietilend) si am
indeplinit dorinta sefului. Modelul acesta si cel de 10 m’, realizabil din elemente
prefabricate, In care fermentatorul cuprindea si rezervorul de gaz era foarte usor de
realizat. Prefabricatele se realizau, dupa proiectul ICA, Tn mod centralizat in fiecare judet,
viitorul proprietar trebuia sa sape doar o groapa, veneau prefabricatele cu automacara si
tot fermentatorul de biogaz se putea monta intr-o singurd zi. Apoi, pe acelasi model am
proiectat si fermentatoare de 25 si 50 m’ destinate micilor colectivitati.

Modelul ICA s-a raspandit in intreaga tara astfel incat la finele anului 1989 au existat
peste 5100 instalatii de biogaz. Am scris atunci o brosura, BIOGAZ, editata de revista
TEHNIUM in 50.000 exemplare si difuzatd in mediul rural. A fost prima carte cu caracter
practic, instructivd la nivelul necesar, fara a ceda din rigoarea tehnico-stiintifica, strict
necesard celor interesati.

In paralel am inceput si studiez producerea de biogaz in scop energetic. Am analizat
critic solutia adoptatd de ISPCAIA care, impreuna cu ICA a preluat de la statiile de
epurare orasenesti fermentatoarele concepute de Karl Imhoff la inceputul secolului. Le-
am gasit o multime de parti negative atunci cand sunt utilizate in scopul producerii de
energie. In ideea lui Imhoff ele trebuiau doar si denocivizeze namolul ordsenesc ceea ce
se obtinea prin distrugerea a doar 30% din materia organicd. Din punct de vedere
energetic aceastd era o pierdere de potential. Aveau si o multime de alte neajunsuri. Am
intuit, analizat teoretic i demonstrat prin experiente de laborator, ca biogazul cu continut
semnificativ de metan nu se poate degaja decat la o presiune maxima de 0,5 bari. O astfel
de analizd nu s-a mai facut in literatura mondiala specifica, fiind acreditatd ideea ca
presiunea nu are influentd asupra productiei de biogaz. Cum fermentatoare de tip Imhoff
se construiesc si pana la indltimi de 40-50 metri, zona utila degajarii de biogaz va ocupa
numai partea superioara, de maximum 4-5 m findltime restul fiind inutil sub raport
constructiv. Ideea aceasta a fost foarte greu digeratd, mai ales de catre microbiologii de
profesie. Ei incd nu si au pus problema unei analize energetice a fenomenului de
metanogeneza. Dupa cum am putut afla mult mai tarziu, nici specialistii straini nu au facut
o astfel de analiza. Se pare ca microbiologia si energetica nu prea fac casa buna!

La discutarea solutiei tip Imhoff am fost, fireste, de fatd. A expus-o directorul
stiintific al ICA. Dupa terminarea discutiilor, am solicitat sa arat si eu o solutie care mi se
parea mai adecvata scopului energetic pe care il urmaream. Aveam pregatita o schema de
fermentator pe care i-am ardtat-o directorului. Fard a o supune celei mai elementare
discutii reactia lui a fost : ,,Dar cine a mai vazut asa ceva?”. ,,Cred cd nimeni, € 0
conceptie fundamental noud dar mi se pare ca un institut de cercetari ar trebui sa prezinte
tocmai solutii pe care nu le-a mai vazut nimeni”. Multd vreme nu mi-a putut uita acest
afront in care el, ca director stiintific, era vizat nemijlocit.

Fidel concluziilor teoretice, dezvoltate ulterior pe larg in cea de a doua carte a mea
PRODUCEREA ST UTILIZAREA  BIOGAZULUI  aparuta  in  Editura
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CHIMINFORM DATA in 2005, am conceput un nou sistem de fermentare denumit in
flux orizontal. Am reusit sd-1 conving pe ministrul Florescu sa aprobe finantarea unui pilot
pe care l-am si realizat la statiunea experimentald de la Peris sub forma unui fermentator
in flux orizontal cu un volum util de fermentare de 350 m’ si, timp de cinci ani, am facut
toate experimentarile si masuratorile posibile asupra lui. Langa acest fermentator erau si
cele doua fermentatoare realizate cu cinci ani Tnainte de ICA-ISPCAIA dupa conceptia pe
care am combatut-o, fermentatoare tip Imhoff. Una din cele mai convingatoare
demonstratii a fost aceea cand, din aceeasi sursa de ndmol a statiei de epurare a apelor
reziduale de la complexul de porci, s-au alimentat, in paralel cele doua tipuri de
fermentatoare timp de céateva sdptamani. Rezultatul a fost concludent: Dintr-un metru cub
de namol fermentat in sistem Imhoff s-au obtinut, in medie, 9,2 m* biogaz, in timp ce in
fermentatorul in flux orizontal, dintr-un metru cub de ndmol s-au obtinut 19 m* de biogaz.

La avizarea sistemului promovat de ICA-ISPCAIA (Imhoff) eu am refuzat sa semnez
procesul verbal sau as fi acceptat sa-1 semnez cu obiectiuni. Nu s-a admis asa ceva. Acel
spirit stupid de deplina unanimitate si-a facut loc si in stiintd. ,,De ce nu vrei sa semnezi?”
m-a Intrebat atunci directorul general Ovidiu Popescu. N-am mai vrut sa-i repet intreaga
argumentatie tehnico-stiintificd la care toti pareau surzi. Am spus simplu ,,Pentru ca nu
cred 1n aceastd solutie”. ,,A, atunci te inteleg”. De ce era acest lucru mai usor de inteles
decat o argumentatie logica eu nici astazi nu inteleg.

Dupa un timp CNST a oferit premii substantiale pentru realizarea proiectului ICA-
ISPCAIA. Nu stiu de ce dar pe lista celor premiati apaream si eu. Am refuzat premiul.
,Nu pot accepta sa fiu premiat pentru un lucru pe care l-am combatut tot timpul!”.
Scandal. CNST nu trebuia sd afle cd existd oponenti la un proiect promovat de inalta
institutie. Au incercat sa ma induplece directorii ICA, seful meu direct de la proiectare,
colegii, dar fara rezultat. Nu stiu de ce era atat de greu de admis notiunea de demnitate?

Pana la urma ideea fermentarii in flux orizontal a fost acceptata pentru aplicare
industriald. Am proiectat si s-au executat citeva instalatii mari dupa aceasta conceptie la
Ferma losia de langa Oradea (1400 m?), la Santaul Mic din judetul Bihor (2000 m?), La
Sascut (1400 m®) care au functionat. Alte doua, la Tinca din judetul Bihor (2x3000 m?) si
Buftea (3000 m?) revolutia din 1989 le-a gasit sub forma de santier ce nu s-a mai finalizat.
Dupa 1989 toate instalatiile de biogaz realizate in scop energetic au fost abandonate si —
practic — devastate.

Am facut cateva Incercari de relansare a actiunii biogaz, mai ales ca, in ultimii ani
(1988-1990) am fost numit de CNST responsabil pe tara al programului de biogaz. Fara
ecou la autorititi. A inceput o erd noud, a dezinteresului fata de interesul national. In fine,
cu un efort deosebit, am reusit sa organizez, in septembrie 2000, primul si unicul
Simpozion international al Romaniei pe tema biogazului, cu participarea a cinci tari
(Franta, Danemarca, Grecia, Rep. Moldova, Cipru) care a durat trei zile. Ecoul din partea
autoritatilor a fost nul.

De circa doi ani a crescut din nou interesul — agentilor economici — fatd de biogaz.
Este in curs de dare in folosintd o instalatie de biogaz care va prelucra borhotul de la o
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fabricd de spirt din cereale la Baia Mare dupa sistemul in flux orizontal. Sunt si alte
solicitdri de acest gen.

Profesorul Dr. losif Tripsa m-a cooptat ca membru fondator in Asociatia
Biocombustibililor din Romania (ABR). Fiind si director general al CHIMINFORM
DATA, m-a ajutat sa editez cartea despre biogaz din 2005.

Incepand cu anul 2001 am participat, cu firma Nikoli¢-Ursache pe care am infiintat-o
inca in 1991, la cateva proiecte finantate de MEC pe diferite programe nationale. Primul
(2001-2003) a dus la bun sfarsit un brevet de inventie al meu care se refera la o metoda,
fundamental noua si mult mai precisa, de determinare a consumului biochimic de oxigen
in ape cu foarte mare ncarcare organica biodegradabild. Al doilea (2004-2006) a finalizat
un alt brevet de inventie al meu referitor la 0 metoda si instalatie pentru epurarea mecano-
chimica a apelor reziduale. Cu aceasta din urma am fost solicitat de trei ori in Italia unde
am facut demonstratii spectaculoase de epurare a unor ape reziduale foarte dificile.

Este in curs de derulare un proiect de aplicare a microundelor la tratarea termica a
laptelui din care, un fragment de cercetare, a fost publicat in BIIL 22(1)1-72.

In prezent am lansat in noua competitie de proiecte inca trei lucrari in parteneriat cu
alte 5-6 institutii s1 ma ingrozesc la gandul ca vor iesi toate trei cand va trebui sa gasesc
timpul necesar sa lucrez la toate. Oricum, de cand am inceput sd-mi mdsor vremea in
minute am constatat cd am de 60 de ori mai mult timp decat atunci cand il masuram in
ore.

in cadrul ciclului de simpozioane organizate de ICECHIM cu CHIMINFORM
DATA sub denumirea genericad Performante in chimia mileniului III, am elaborat si
prezentat o serie de comunicari stiintifice intre care as mentiona:

- Pe marginea unei demonstratii a lui A. Einstein in care, sesizand o mica greseala a
marelui fizician am aratat ca celebra lui formula E=mc? este un caz particular si ca
in situatii reale de explozii atomice ea devine E=k.mc? in care ,,k” se afla in raport
direct cu proportia de materie dezintegrata si transformata in energie.

- Chimia fizica §i cosmogonia, in care demonstrez eroarea facuta de Ervin Hubble in
1929 cand a atribuit deplasarea spre rosu a liniilor spectrale ale luminii din surse
foarte indepartate efectului Doppler-Fizeau, tragdnd concluzia gresita ca universul
se afla intr-o dilatare accelerata care, prin derularea filmului invers, a condus spre
ideea marii explozii primordiale cunoscuti sub denumirea de Big Bang. In
expunerea mea am demonstrat ca aceeasi deplasare spre rosu are si o explicatie
energeticd, prin excitarea de scurta durata a atomilor de hidrogen intalniti in cale si
pierderea cate unei cuante de energie care determind o scadere a frecventei radiatiei
luminoase si deci o crestere a lungimii ei de unda si deci deplasarea spre rosu a
liniei spectrale. Aceastd interpretare energetica inldtura toate absurditatile fizice cu
care se confrunta de decenii interpretarea prin efect Doppler-Fizeau si raspunde si
misterioasei radiatii a hidrogenului pe lungimea de 21 cm care, in lipsd de ceva mai
bun, a fost atribuitd ecoului indepartat al presupusei exploziei primordiale. Deci
universul nu se dilata si nu a existat nici un Big Bang.
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Nu stiu daca toate aceste demonstratii si concluzii vor depasi vreodatd cadrul ingust al
manifestarilor noastre stiintifice dar ar fi bine daca s-ar gasi mijlocul de a obtine pentru
aceste lucrari cu caracter fundamental o prioritate romaneasca pe care, din pacate, acest
popor a pierdut-o 1n atatea alte randuri.

Am uitat sa adaug : numarul inventiilor mele brevetate a ajuns la 32 pana in
prezent. Nelinistile mele tehnico-stiintifice Tmi sugereaza ca aceasta ar putea sa nu fie
cifra definitiva.
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